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Klapa przeciwpozarowa odcinajaca

typ: KWP-O-E, KWP-O-5S

Nominalne warunki
dziatania/skutecznosc¢:

Zamkniecie/otwarcie podczas Spetia
badania w odpowiednim

momencie i w dopuszczalnym

czasie

Czas odpowiedzi/czas Spenia

zamkniecia:

Pewnosc dziatania:
KWP-O-E
KWP-0O-S

10 000 cykli — spetnia
300 cykli - spetnia

Odpornos¢ ogniowa:

- Szczelnos¢ ogniowa - E

- Izolacyjnosc ogniowa - |

- Dymoszczelnosc - S

- Stabilno$¢ mechaniczna
(w zakresie E)

- Zachowanie przekroju
poprzecznego (w zakresie E)

El120 (ve hoi—0) S

Trwatos¢:

- przy zwtoce czasowej

- zachowanie pewnosci
dziatania

Spetia

Spetia
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DTR - KWP-O-(E)S

1. WSTEP

Celem niniejszej dokumentacji techniczno-ruchowej (DTR) jest zapoznanie uzytkownika z
przeznaczeniem, konstrukcjg, zasadg dziatania, montazem, okresowg konserwacjg i obstugg wyrobu.

2. REGULACJE PRAWNE

Klapy przeciwpozarowe typku KWP-O-E(S) posiadajg Certyfikat Statosci Witasciwosci
Uzytkowych nr 1488-CPR-0444/W, wydany przez Instytut Techniki Budowlane;j.

Klapy przeciwpozarowe typu KWP-O-E i KWP-O-S posiadajg Certyfikat Statosci Wtasciwosci
Uzytkowych nr 1488-CPR-0444/W, wydany przez ITB w Warszawie, wraz z zatgcznikiem nr Z-1488-CPR-
0444/W.

Klapy sg skonstruowane, produkowane oraz poddawane prébom zgodnie z wymogami norm:
PN-EN 15650 ,Wentylacja budynkéw - przeciwpozarowe klapy odcinajgce montowane w
przewodach" oraz PN-EN 13501-3 ,Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw
budynkéw — czes¢ 3: Klasyfikacja na podstawie wynikdw badan odpornosci ogniowej wyrobow i
elementow stosowanych w instalacjach uzytkowych w budynkach: ognioodpornych przewodéw
wentylacyjnych i przeciwpozarowych klap odcinajgcych".

Skuteczno$¢ klap potwierdzona jest badaniami wedtug normy PN-EN 1366-2 ,Badania
odpornosci ogniowej instalacji uzytkowych - Cze$¢ 2: Przeciwpozarowe klapy odcinajace”.

Klapy przeciwpozarowe typu KWP-O-E oraz KWP-0-S zakwalifikowane sg do klasy szczelnosci C
(szczelno$¢ obudowy) na podstawie badan przeprowadzonych zgodnie z normg PN-EN 1751
,Wentylacja budynkéw. Urzadzenia wentylacyjne koricowe. Badania aerodynamiczne przepustnic
regulacyjnych i zamykajgcych”.

3. PRZEZNACZENIE URZADZENIA

Klapy typu KWP-0-E i KWP-O-S sg przeznaczone do montazu w instalacjach wentylacyjnych jako
przegrody odcinajgce, oddzielajgce strefe objetg pozarem od pozostatej czesci budynku.

Klapy przeciwpozarowe typu KWP-O-E i KWP-O-S posiadajg klasyfikacje w nastepujacym zakresie
odpornosci ogniowej oraz mogg by¢ montowane w podanych ponizej przegrodach budowlanych:

e El120(hovei~0)S
o stropach betonowych o grubosci nie mniejszej niz 150 mm,
o stropach z betonu komérkowego o grubosci nie mniejszej niz 150 mm,
o $cianach betonowych o grubosci nie mniejszej niz 115 mm,
o $cianach murowanych z cegly petnej lub bloczkéw betonu komdrkowego o grubosci nie
mniejszej niz 115 mm.

Tab.1. Tabela odpornosci ogniowych

Minimalna Klasa odpornosci
Rodzaj konstrukgcji grubosc .p . Sposob uszczelnienia
ogniowe;j
przegrody, mm
Konstrukcja stropowa 2150 mm El 120 (ho i~0) S ZAPRAWA
Sztywna konstrukcja >115 mm E1 120 (ve i50) S ZAPRAWA
$cienna
Montaz w baterie 2150 mm El 120 (ve i-0) S ZAPRAWA

gdzie:

E — szczelnos¢ ogniowa,

I —izolacyjnosé ogniowa,

120- czas spetniania kryteridw E, | oraz S, wyrazony w minutach,
ve — klapa montowana bezposrednio w $cianie,
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DTR - KWP-O-(E)S

ho — klapa montowana bezpos$rednio w Scianie,

i-0 — kryteria skutecznosci dziatania spetnione sg od wewnatrz do zewnatrz (ogieh wewnatrz) oraz od
zewnatrz do wewnatrz (ogien zewnatrz),

S — dymoszczelnosé,

Klapy przeciwpozarowe typu KWP-O-E i KWP-O-S moga by¢ montowane w przegrodach
pionowych zaréwno z poziomg jak i pionowg osig obrotu przegrody, z dowolnym potozeniem
sitownika.

Klapy przeciwpozarowe typu KWP-O-E i KWP-O-S sg przeznaczone do zabudowy w przegrodach
budowlanych zaréwno wewnetrznych jak i zewnetrznych. W przypadku zabudowy w s$cianach
zewnetrznych wymagane jest zastosowanie elementu zakanczajacego (czerpnia lub wyrzutnia)
zabezpieczajgcego przed bezposrednim oddziatywaniem czynnikéw atmosferycznych. Uktad
napedowy (sitownik lub mechanizm sprezynowy) nalezy umiesci¢ wewngatrz obiektu. Dodatkowo
zalecane jest zastosowanie klap w wykonaniu specjalnym, tj. ptyty ogniochronne impregnowane,
korpusy i elementy stalowe zabezpieczone antykorozyjnie.

4. OPIS TECHNICZNY URZADZENIA

Klapa KWP-O-E i KWP-0-S skfada sie z dwdch stalowych korpuséw, o przekroju prostokgtnym,
przedzielonym przektadka izolacyjng, ruchomej jednoptaszczyznowej przegrody oraz mechanizmu
napedowego.

Obudowa klapy oraz elementy wspodtpracujgce wykonane sg blachy stalowej ocynkowane;j.
Obydwa korice obudowy zakoriczone sg kotnierzami przytagczeniowymi umozliwiajgcymi tatwe tgczenie
elementow kanatu z klapa.

Na wewnetrznej powierzchni obudowy, w miejscu perforacji, dookota zamknietej przegrody
odcinajgcej, umieszczona jest uszczelka peczniejgca. Cechg charakterystyczng uszczelki jest to, iz pod
wptywem wysokiej temperatury zwieksza swojg objetos¢ doktadnie wypetniajagc wszelkie
nieszczelnosci miedzy przegroda a korpusem.

Pomiedzy korpusami a przektadka izolacyjng zamontowana jest uszczelka z gumy spienionej,
zapewniajgca szczelnos¢ klapy w temperaturze otoczenia.

Przegroda odcinajgca klapy wykonana jest z ptyty wapniowo-silikatowej, na jej obwodzie
zamocowana jest tasma aluminiowa, powodujgca zmniejszenie tarcia. Przegroda obraca sie na dwdch
stalowych osiach osadzonych w korpusie. Ruch przegrody ograniczony jest w pozycji zamknietej
poprzez listwe oporowa.

Klapa KWP-O-E wyposazona jest w sitownik elektryczny wraz ze sprezyng powrotng serii BLF,
BFL, BFN lub BF firmy BELIMO oraz wyzwalacz termiczny BAT lub BAE (72°C) (opcjonalnie 95°C),
stanowigcy uktad napedowy klapy o napieciu zasilania AC 230 V lub AC/DC 24 V. Po podaniu napiecia
sitownik obraca przegrode do pozycji otwartej. Zamkniecie przegrody nastepuje w przypadku zaniku
napiecia lub zadziatania wyzwalacza termicznego (znajdujgca sie w sitowniku sprezyna powrotna
wracajgc do pozycji swobodnej powoduje zamkniecie przegrody).

Podczas normalnej pracy instalacji przegroda odcinajgca klap KWP-0-E i KWP-O-S znajduje sie w
pozycji otwartej. W przypadku wybuchu pozaru nastepuje przejscie przegrody klapy do pozycji
zamknietej.

Klapa KWP-O-S wyposazona jest w mechanizm sprezynowy sktadajgcy sie m.in. ze sprezyny
napedowej, recznego urzadzenia zwalniajgcego oraz wyzwalacza topikowego o nominalnej
temperaturze zadziatania 70+5°C (opcjonalnie 95+5°C). Podczas otwierania klapy za pomocg klucza
nastepuje naciggniecie sprezyny napedowej. Przegroda odcinajaca jest utrzymywana w pozycji
otwartej za pomocga recznego urzadzenia zwalniajgcego zblokowanego z topikowym wyzwalaczem
termicznym. Automatyczne zamkniecie klapy nastepuje w wyniku zadziatania wyzwalacza. Zniszczenie
wyzwalacza termicznego powoduje samoczynny obrét przegrody odcinajgcej (przejscie do pozycji
zamknietej) w wyniku rozprezania sie sprezyny napedowe;j.

Wersja: 4.6 Strona 5236
Data edycji: 03.02.20



DTR - KWP-O-(E)S

Typoszereg produkowanych klap obejmuje wymiary: szerokosci swiatta klapy od 200 do 1500
mm (wymiary posrednie co 50 mm) oraz wysokosci Swiatfa klapy od 200 do 1000 mm (wymiary
posrednie co 50 mm). Dtugos¢ wykonywanych klap KWP-O-E i KWP-0O-S wynosi L=350 mm.

Tab.2. Typoszereg produkowanych klap KWP-O-E i KWP-O-S*
B\H 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850 900 950 1000

Tab. 2. Pole wolnego przekroju [m?]

200 0,028 0,038 0,048 0,058 0,068 0,078 0,088 0,098 0,108 - - - - - - - -
250 0,035 0,048 0,060 0,073 0,085 0,098 0,110 0,123 0,135 0,148 0,160 0,173 - - - - -
300 0,042 0,057 0,072 0,087 0,102 0,117 0,132 0,147 0,162 0,177 0,192 0,207 0,222 0,237 0,252 - -
350 0,049 0,067 0,084 0,102 0,119 0,137 0,154 0,172 0,189 0,207 0,224 0,242 0,259 0,277 0,294 0,312 0,329
400 0,056 0,076 0,096 0,116 0,136 0,156 0,176 0,196 0,216 0,236 0,256 0,276 0,296 0,316 0,336 0,356 0,376
450 0,063 0,086 0,108 0,131 0,153 0,176 0,198 0,221 0,243 0,266 0,288 0,311 0,333 0,356 0,378 0,401 0,423
500 0,070 0,095 0,120 0,145 0,170 0,195 0,220 0,245 0,270 0,295 0,320 0,345 0,370 0,395 0,420 0,445 0,470
550 0,077 0,105 0,132 0,160 0,187 0,215 0,242 0,270 0,297 0,325 0,352 0,380 0,407 0,435 0,462 0,490 0,517
600 0,084 0,114 0,144 0,174 0,204 0,234 0,264 0,294 0,324 0,354 0,384 0414 0,444 0474 0,504 0,534 0,564
650 0,091 0,124 0,156 0,189 0,221 0,254 0,286 0,319 0,351 0,384 0416 0449 0481 0,514 0,546 0,579 0,611
700 0,098 0,133 0,168 0,203 0,238 0,273 0,308 0,343 0,378 0,413 0448 0483 0,518 0,553 0,588 0,623 0,658
750 0,105 0,143 0,180 0,218 0,255 0,293 0,330 0,368 0,405 0,443 0,480 0,518 0,555 0,593 0,630 0,668 0,705
800 0,112 0,152 0,192 0,232 0,272 0,312 0,352 0,392 0,432 0472 0512 0552 0,592 0,632 0,672 0,712 0,752
850 0,119 0,162 0,204 0,247 0,289 0,332 0,374 0,417 0459 0,502 0,544 0,587 0,629 0,672 0,714 0,757 0,799
900 0,126 0,171 0,216 0,261 0,306 0,351 0,396 0,441 0486 0,531 0,576 0,621 0,666 0,711 0,756 0,801 0,846
950 0,133 0,181 0,228 0,276 0,323 0,371 0,418 0,466 0,513 0,561 0,608 0,656 0,703 0,751 0,798 0,846 0,893
1000 0,140 0,190 0,240 0,290 0,340 0,390 0,440 0,490 0,540 0,590 0,640 0,690 0,740 0,790 0,840 0,890 0,940
1050 0,147 0,200 0,252 0,305 0,357 0,410 0,462 0,515 0,567 0,620 0,672 0,725 0,777 0,830 0,882 0,935 0,987
1100 0,154 0,209 0,264 0,319 0,374 0429 0484 0,539 0594 0,649 0,704 0,759 0,814 0869 0924 0,979 1,034
1150 0,161 0,219 0,276 0,334 0,391 0,449 0,506 0,564 0,621 0,679 0,736 0,794 0,851 0,909 0,966 1,024 1,081
1200 0,168 0,228 0,288 0,348 0,408 0,468 0,528 0,588 0,648 0,708 0,768 0,828 0,888 0,948 1,008 1,068 1,128
1250 0,175 0,238 0,300 0,363 0,425 0,488 0,550 0,613 0,675 0,738 0,800 0,863 0,925 0,988 1,050 1,113 1,175
1300 0,182 0,247 0,312 0,377 0442 0,507 0,572 0,637 0,702 0,767 0,832 0,897 0962 1,027 1,092 1,157 1,222
1350 0,189 0,257 0,324 0,392 0459 0,527 0,594 0,662 0,729 0,797 0,864 0,932 0,999 1,067 1,134 1,202 1,269
1400 0,196 0,266 0,336 0,406 0,476 0,546 0,616 0,686 0,756 0,826 0,896 0,966 1,036 1,106 1,176 1,246 1,316
1450 0,203 0,276 0,348 0,421 0,493 0,566 0,638 0,711 0,783 0,856 0,928 1,001 1,073 1,146 1,218 1,291 1,363

1500 0,210 0,285 0,360 0,435 0,510 0,585 0,660 0,735 0,810 0,885 0,960 1,035 1,110 1,185 1,260 1,335 1,410

* - Maksymalne pole przekroju $wiatta klapy dla modelu KWP-O-S wynosi 1 m?, natomiast dla KWP-O-
E wynosi 1,5 m?

Sitowniki BFL stosowane sg dla przekroju poprzecznego $wiatta klapy P < 0,25 m2.
Sitowniki BLF stosowane sg dla przekroju poprzecznego $wiatta klapy 0,25 m?< P < 0,4 m2.
Sitowniki BFN stosowane sg dla przekroju poprzecznego $wiatta klapy 0,4 m2< P < 0,75 m2.
Sitowniki BF stosowane sg dla przekroju poprzecznego $wiatta klapy P > 0,75 m?2.
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Tab. 3. Masy produkowanych klap KWP-O-E
H/B 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500
Masa klapy KWP [kg]
200 11,9 142 164 186 208 230 252 274 296 3L8 340 41,3 439 464
300 140 166 193 21,8 244 270 297 326 353 379 405 482 511 541
400 162 192 22,2 252 282 315 346 376 40,7 437 4607 551 585  6L8
500 - 21,7 252 286 323 357 392 426 460 494 5209 621 658 709
600 - 242 281 322 360 398 437 475 51,3 9235 590 703 744 786
700 - 26,7 31,3 354 39,7 439 482 524 566 622 664 771  8L7 862
800 - 292 342 388 434 480 527 573 633 680 726 840 8,0 939
900 5 320 371 420 471 521 572 636 686 /37 787 909 962 1016
1000 - - 400 454 509 563 632 686 741 /95 849 978 1036 1094
H/B 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500
200 11,8 140 162 184 206 228 251 271 293 31,5 337 359 381 403
300 13,8 16,5 191 21,7 243 269 296 320 346 372 398 424 450 476
400 16,0 190 221 250 280 31,1 341 369 40,0 431 462 493 52,4 555
500 - 21,6 250 284 31,8 352 387 423 457 491 525 559 593 62,7
600 - 238 27,7 31,5 353 395 434 472 51,1 550 589 628 667 70,6
700 - 263 306 348 394 436 479 521 564 60,7 650 693 736 -
800 - - 335 381 431 47,7 524 571 61,7 663 709 . . -
900 - - 364 41,8 468 51,8 569 620 670 72,0 - - - -
1000 - - 39,4 452 506 560 61,5 67,0 724 . s . . 2
Tab. 4. Masy produkowanych klap KWP-O-S
5. SILOWNIKI ELEKTRYCZNE BELIMO STOSOWANE W KLAPACH KWP-O-E
Sitowniki serii BFL ze sprezyng powrotng 90°
z wyzwalaczem termoelektrycznym:
BFL230-T,
BFL24-T,
BFL24-T-ST,
gdzie:
ST - wtyczka potaczeniowa.
Wersja: 4.6 Stronag9z36
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Schemat

Sitowniki serii BFN ze sprezyng powrotng 90°
z wyzwalaczem termoelektrycznym:

e BFN230-T,
e BFN24-T,
o BFN24-T-ST,

gdzie:
ST-wtyczka potfaczeniowa.

Sitowniki serii BF ze sprezyng powrotna 90°
z wyzwalaczem termoelektrycznym:

e BF230-T,

e BF24-T,

e BF24-T-ST,

e BF24-TL-T-ST
gdzie:

ST-wtyczka potaczeniowa,
TL-sterowanie komunikacyjne.

Sitowniki serii BLF ze sprezyng powrotng 90°
z wyzwalaczem termoelektrycznym:

e BLF230-T,
e BLF24-T,
gdzie:

ST-wtyczka potfaczeniowa,
TL-sterowanie komunikacyjne

potaczenia elektrycznego sitownika BFL230-T oraz BFN230-T

Wersja: 4.6
Data edycji
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AC 230 V, open-close
N L1

Cable colours:

N—‘—/—

G S 1 =blue
[ [ I 2 =brown
1 S1 S2 S3 S4 S5 S6 S1 = violet
d:b C S S2 =red
S3 = white
oL | _F 5 S4 = orange
<5 — —1<80 S5 = pink
JI%Q_T_Q S6 = grey
LM Tf: Thermal fuse (see “Technical
Tf T __LED | BAT data”)

Schemat potaczenia elektrycznego sitownika BFL24-T oraz BFN24-T

AC/DC 24 V, open-close

Cable colours:
- 1 = black

0 Fr o 2 =red
1 2 S1 S2 S3 S4 S5 S6 S1 = violet

d:b C y S2 =red
S3 = white
oL~ L~ 5 S4 = orange

. el — S5 = pink
sl S6 = grey
L—' olo
i:9—®J Tf: Thermal fuse (see “Technical

Tf Tf LED BAT data”)

Schemat potaczenia elektrycznego sitownika BFL24-T-ST oraz BFN24-T-ST

AC/DC 24 V, open-close

l ~

o %
R0 T rrrrr
] L 1 1]

1 2 S1 S2 S3 S4 S5 S6
a—D C )

s | LT |goe
I
S — @]
Tf Tf LED BAT

Schemat potaczenia elektrycznego sitownika BF230-T oraz BLF230-T

Wersja: 4.6 Strona11z36
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AC 230 V, open-close
N L1

Cable colours:

B

1 2 S1 S2 S3 S4 S5 S6 1 =blue
2 = brown

C D C ]

S1 = white

Seq—T 7 1e80°g | S2 = white
| S3 = white
JL QL S4 = Wh|te

1 T } T ®_ S5 = white
TH T2 T3 LED BAE72B-S S6 = white

Schemat potaczenia elektrycznego sitownika BF24-T oraz BLF24-T
AC/DC 24, open-close

J_ ~
- o+
|1
\
| Cable colours:
I T T e T T
1 2 S1 52 S3 S4 S5 S6 1 = black
2 =white
L — a1 )]
51 = white
s | T s S2 - white
I 53 = white
' I - 5S4 = white
s g 1 55 = white
™ T2 T3 LED BAETZB-S 56 = white
Schemat potaczenia elektrycznego sitownika BF24-T-ST
AC/DC 24, open-close
l ~
1 2 S1 S2 S3 S4 S5 S6
C D) ( )
S | LT lgoeg
l QL—|
F 1 m &2
TH Tf2 Ti3 LED BAE72B-S
Dane techniczne sitownika: BFL230-T BFN230-T

Wersja: 4.6
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Nominal voltage AC 230V AC230V
Nominal voltage frequency 50/60 Hz 50/60 Hz
Nominal voltage range AC 198...264 V AC 198...264 V
Power consumption in operation 35W 5W

Power consumption in rest position 11W 21 W

Power consumption for wire sizing 6.5 VA 10 VA

Power consumption for wire sizing note  Imax4 A @ 5 ms Imax 4 A @ 5 ms
Auxiliary switch 2 x SPDT 2 x SPDT

Switching capacity auxiliary switch

1 mA...3 (0.5 inductive) A, AC 250 V

1 mA...3 (0.5 inductive) A, AC 250 V

Switching points auxiliary switch

5°/80°

5°/80°

Connection supply / control

Cable 1 m, 2 x 0.75 mm? (halogen-free)

Cable 1 m, 2 x 0.75 mm? (halogen-free)

Connection auxiliary switch

Cable 1 m, 6 x 0.75 mm? (halogen-free)

Cable 1 m, 6 x 0.75 mm? (halogen-free)

Cable length thermoelectric tripping
device

0.5m

im

Torque motor

Min. 4 Nm

Min. 9 Nm

Torque spring return

Min. 3 Nm

Min. 7 Nm

Direction of rotation motor

Can be selected by mounting L/R

Can be selected by mounting L/R

Manual override

With position stop

With position stop

Angle of rotation

Max. 95°

Max. 95°

Running time motor

<60s /90°

<60s /90°

Running time spring-return

20s @ -10..55°C /<60 s @ -30...-10°C

20s @ -10..55°C /<60 s @ -30...-10°C

Sound power level motor

<43 dB(A)

<55 dB(A)

Sound power level spring-return

<62 dB(A)

<67 dB(A)

Spindle driver Form fit 12x12 mm, Continuous hollow shaft Form fit 12x12 mm, Continuous hollow shaft
Position indication Mechanically, with pointer Mechanically, with pointer
Service life Min. 60,000 safety positions Min. 60,000 safety positions

Response temperature thermal fuse

Duct outside temperature 72°C
Duct inside temperature 72°C

Duct outside temperature 72°C
Duct inside temperature 72°C

Protection class IEC/EN

Il Protective insulated

Il Protective insulated

Protection class auxiliary switch IEC/EN

Il Protective insulated

Il Protective insulated

Degree of protection IEC/EN

IP54 in all mounting positions

IP54 in all mounting positions

EMC

CE according to 2014/30/EU

CE according to 2014/30/EU

Low voltage directive

CE according to 2014/35/EU

CE according to 2014/35/EU

Certification IEC/EN

IEC/EN 60730-1 and IEC/EN 60730-2-14

IEC/EN 60730-1 and IEC/EN 60730-2-14

Mode of operation Type 1.AA.B Type 1.AA.B
Rated impulse voltage supply / control 4 kV 4 kV

Control pollution degree 3 3

Ambient temperature normal operation ~ -30...55°C -30...55°C

Ambient temperature safety operation

The safety position will be attained up to max.
75°€C

The safety position will be attained up to max.
75°C

Non-operating temperature

-40...55°C

-40...55°C

Ambient humidity 95% r.h., non-condensing 95% r.h., non-condensing
Maintenance Maintenance-free Maintenance-free
Weight 1.2kg 1.5kg

Dane techniczne sitownika:

BFL24-T (-ST)

BFN24-T (-ST)

Wersja: 4.6
Data edycji: 03.02.20
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DTR - KWP-O-(E)S

Nominal voltage

AC/DC 24 V

AC/DC 24V

Nominal voltage frequency

50/60 Hz

50/60 Hz

Nominal voltage range

AC 19.2..28.8V/DC 21.6..288 V

AC 19.2..28.8V/DC 21.6..28.8V

Power consumption in operation

25W

4 W

Power consumption in rest position 0.8W 1.4 W

Power consumption for wire sizing 4 VA 6 VA

Power consumption for wire sizing note  Imax 8.3 A@ 5 ms Imax 8.3 A@ 5 ms
Auxiliary switch 2x SPDT 2x SPDT

Switching capacity auxiliary switch

1 mA...3 (0.5inductive) A, AC 250 V

1 mA..3 (0.5inductive) A, AC 250 V

Switching points auxiliary switch

5°/80°

5°/80°

Connection supply / control

Cable 1 m, 2 x 0.75 mm? (halogen-free)

Cable 1 m, 2 x 0.75 mm2 (halogen-free)

Connection auxiliary switch

Cable 1 m, 6 x 0.75 mm? (halogen-free)

Cable 1 m, 6 x 0.75 mm? (halogen-free)

Cable length thermoelectric tripping
device

0.5m

1im

Torque motor

Min. 4 Nm

Min. 9 Nm

Torque spring return

Min. 3 Nm

Min. 7 Nm

Direction of rotation motor

Can be selected by mounting L/R

Can be selected by mounting L/R

Manual override

With position stop

With position stop

Angle of rotation Max. 95° Max. 95°

Running time motor <60s /90° <60s /90°

Running time spring-return 20s @ -10..55°C / <60 s @ -30...-10°C 20s @ -10..55°C / <60 s @ -30...-10°C
Sound power level motor <43 dB(A) <55 dB(A)

Sound power level spring-return <62 dB(A) <67 dB(A)

Spindle driver Form fit 12x12 mm, Continuous hollow shaft Form fit 12x12 mm, Continuous hollow shaft
Position indication Mechanically, with pointer Mechanically, with pointer

Service life Min. 60,000 safety positions Min. 60,000 safety positions

Response temperature thermal fuse

Duct outside temperature 72°C
Duct inside temperature 72°C

Duct outside temperature 72°C
Duct inside temperature 72°C

Protection class IEC/EN

Il Safety extra-low voltage

Il Safety extra-low voltage

Protection class auxiliary switch IEC/EN

Il Protective insulated

Il Protective insulated

Degree of protection IEC/EN

IP54 in all mounting positions

IP54 in all mounting positions

EMC

CE according to 2014/30/EU

CE according to 2014/30/EU

Low voltage directive

CE according to 2014/35/EU

CE according to 2014/35/EU

Certification IEC/EN

IEC/EN 60730-1 and IEC/EN 60730-2-14

IEC/EN 60730-1 and IEC/EN 60730-2-14

Mode of operation Type 1.AA.B Type 1.AA.B
Rated impulse voltage supply / control 0.8 kV 0.8 kV
Control pollution degree 3 3

Ambient temperature normal operation -30...55°C -30...55°C

Ambient temperature safety operation

The safety position will be attained up to max.
75°C

The safety position will be attained up to max.
75°C

Non-operating temperature

-40...55°C

-40...55°C

Ambient humidity

95% r.h., non-condensing

95% r.h., non-condensing

Maintenance

Maintenance-free

Maintenance-free

Weight

1.2kg

1.5kg

Dane techniczne sitownika:

BF230-T

BF24-T (-ST)

Wersja: 4.6
Data edycji: 03.02.20
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DTR - KWP-O-(E)S

Nominal voltage AC 230V AC/DC 24V

Nominal voltage frequency 50/60 Hz 50/60 Hz

Nominal voltage range AC 198V ..264V AC19.2V..288V/DC216V..288V
Power consumption in operation 8.5W 7W

Power consumption at rest 3W 2W

Power consumption for wire sizing 11 VA 10 VA

Power consumption for wire sizingnote  Imax 0.5 A@ 5 ms Imax 8.3 A @ 5ms

Augxiliary switch 2 x SPDT 2 x SPDT

Switching capacity auxiliary switch

Contact gold-plated silver: 1 mA ... 3 (0.5) A,
DC5V ... AC 250V (Il Totally insulated)

Contact gold-plated silver: 1 mA ... 6 (3) A,
DC5V ... AC 250V (Il Totally insulated)

Switching points auxiliary switch

5°/80°

5°/80°

Connection supply

Cable 1 m, 2 x 0.75 mm? (halogen-free)

Cable 1 m, 2 x 0.75 mm?2 (halogen-free)

Connection auxiliary switch

Cable 1 m, 6 x 0.75 mm? (halogen-free)

Cable 1 m, 6 x 0.75 mm? (halogen-free)

Cable length thermoelectric tripping 1m im

device

Torque motor Min. 18 Nm Min. 18 Nm
Torque spring-return Min. 12 Nm Min. 12 Nm

Direction of rotation motor

Can be selected by mounting L/ R

Gan be selected by mounting L/ R

Angle of rotation

Max. 95° (incl. 5° initial spring tension)

max. 95° (incl. 5° initial spring tension)

Running time motor <120s/90° <120s/90°
Running time spring-return 16 s (tamb = 20°C) 16 s (tamb =20°C )
Sound power level motor max. 45dB (A) 45dB (A)

Sound power level spring-return max. 63 dB (A) 63dB (A)

Damper rotation

Form fit 12 mm (10 mm with enclosed adapter)

Form fit 12 mm (10 mm with enclosed adapter)

Position indication

Mechanically, with pointer

Mechanically, with pointer

Service life

Min. 60,000 safety positions

Min. 60,000 safety positions

Response temperature thermal fuse

Ti1: Duct outside temperature 72°C
Ti2 and Tf3: Duct inside temperature 72°C

Ti1: Duct outside temperature 72°C
Ti2 and Tf3: Duct inside temperature 72°C

Protection class IEC/EN

Il Totally insulated

Il Safety extra-low voltage

Degree of protection IEC/EN

IP54 in all mounting positions

IP54 in all mounting positions

EMC

CE according to 2014/30/EU

CE according to 2014/30/EU

Low-voltage directive

CE according to 2014/35/EU

CE according to 2014/35/EU

Certification IEC/EN

Certified according to IEC/EN 60730-1 and
IEC/EN 60730-2-14

Certified according fo IEC/EN 60730-1 and
IEC/EN 60730-2-14

Mode of operation Type 1.AAB Type 1.AAB

Rated impulse voltage supply / control 4 kV 0.8 kV

Control pollution degree 3 3

Ambient temperature normal duty -30°C ... 50°C -30°C ... 50°C

Ambient temperature safety duty The safety position will be attained up to The safety position will be attained up to
max. 75°C when triggered by a thermal fuse max. 75°C

Non-operating temperature -40°C ... 50°C -40°GC ... 50°C

Ambient humidity

95% r.h., non-condensing

95% r.h., non-condensing

Maintenance

Maintenance-free

Maintenance-free

Weight approx.

3.1kg

28kg

Dane techniczne sitownika:

BLF230-T

BLF24-T

Wersja: 4.6
Data edycji: 03.02.20
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DTR - KWP-O-(E)S

Nominal voltage AC 230V AC/DC 24 V

Nominal voltage frequency 50/60 Hz 50/60 Hz

Nominal voltage range AG 198V .. 264V AC19.2V ..288V/DC216V.. 288V
Power consumption in operation 6W 5W

Power consumption at rest 3w 25W

Power consumption for wire sizing 7 VA 7 VA

Power consumption for wire sizing note Imax 150 mA @ 10 ms Imax 5.8 A@ 5 ms

Auxiliary switch 2x SPDT 2x SPDT

Switching capacity auxiliary switch

GContact gold-plated silver: 1 mA ... 3 (0.5) A,
DC sV ... AC 250 V (Il Totally insulated)

GContact gold-plated silver: 1 mA ... 3 (0.5) A,
DC 5 V... AC 250 V (Il Totally insulated)

Switching points auxiliary switch

5°/80°

5°/80°

Connection supply

Cable 1 m, 2 x 0.75 mm# (halogen-free)

Cable 1 m, 2 x0.75 mm?® (halogen-free)

Connection auxiliary switch

Cable 1 m, 6 x 0.75 mm? (halogen-free)

Cable 1 m, 6 x0.75 mm? (halogen-free)

Cable length thermoelectric tripping 1m im
device

Torque motor Min. 8 Nm Min. 6 Nm
Torgue spring-return Min. 4 Nm Min. 4 Nm

Direction of rotation motor

Can be selected by mounting L /R

Can be selected by mounting L /R

Angle of rotation

Max. 85° (incl. 5° initial spring tension)

Max. 85° (incl. 5° initial spring tension)

Running time motor

40..75s/(0 ... 6 Nm) /90"

40..755s(0... 6 Nm) /90"

Running time spring-return

~20s @ —20...50°C/max. 60 s @ —30°C

~20s @ —20...50°C/max. 60 s @ —30°C

Sound power level motor max.

45 dB (A)

45dB (A)

Sound power level spring-return max.

53 dB (A)

53 dB (A)

Damper rotation

Form fit 12 mm (10 mm with enclosed adapter)

Form fit 12 mm (10 mm with enclosed adapter)

Position indication

Mechanically, with pointer

Mechanically, with pointer

Service life

Min. 60,000 safety positions

Min. 60,000 safety positions

Response temperature thermal fuse

Tf1: Duct outside temperature 72°C
T2 and Tf3: Duct inside temperature 72°C

Tf1: Duct outside temperature 72°C
T2 and Tf3: Duct inside temperature 72°C

Protection class IEG/EN

I Totally insulated

Il Safety extra-low voltage

Degree of protection IEC/EN

IP54 in all mounting positions

IP54 in all mounting positions

EMC

GE according to 2004/108/EC

GE according to 2004/108/EC

Low-voltage directive

GE according to 2006/95/EC

GE according to 2006/95/EC

Certification IEG/EN

Certified according to IEG/EN 60730-1 and
IEC/EN 60730-2-14

Certified according to IEG/EN 60730-1 and
IEC/EN 60730-2-14

Mode of operation Type 1.AAB Type 1.AARB

Rated impulse voltage supply / control 4 kV 0.8 kV

Control pollution degree 3 3

Ambient temperature normal duty -30°GC ... 50°C -30°C ... 50°C

Ambient temperature safety duty The safety position will be attained up to The safety position will be attained up to
max. 75°C when triggered by a thermal fuse max. 75°C

Non-operating temperature -40°C ... 50°C -40°C ... 50°C

Ambient humidity 95% r.h., non-condensing 95% r.h., non-condensing
Maintenance Maintenance-free Maintenance-free
Weight approx. 1.73 kg 1.6 kg

6. WARUNKITRANSPORTU | SKEADOWANIA

Klapy przeciwpozarowe KWP-O-E i KWP-O-S nalezy sktadowaé w pudtach kartonowych i/lub na
paletach. Klapy w wersji z sitownikiem elektrycznym powinny mie¢ uprzednio zabezpieczony sitownik
pudetkiem kartonowym. Klapy powinny by¢ sktadowane w pomieszczeniach zamknietych,
zapewniajgcych ochrone przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych, w temperaturze minimum

+5°C.

Nie nalezy dopuszczaé do uszkodzen mechanicznych klap, ktére mogg byé spowodowane np.
uderzeniami, czy poprzez gwattowne upuszczanie. Podczas transportu klapy powinny by¢ zapakowane
w kartony i/lub umieszczone na paletach oraz zabezpieczone przed zmiang potozenia, a takze przed
oddziatywaniem czynnikdw atmosferycznych.

Po kazdym transporcie nalezy przeprowadzi¢ wizualng kontrole kazdej klapy.

7.  INSTRUKCJA MONTAZU URZADZENIA

Wersja: 4.6
Data edycji: 03.02.20
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DTR - KWP-O-(E)S

Przed przystgpieniem do montazu klap przeciwpozarowych nalezy sprawdzi¢ czy podczas
transportu lub sktadowania nie doszto do uszkodzenia klapy.

Nalezy sprawdzi¢ czy klapa daje sie otworzyé i zamkngé (petne otwarcie i zamkniecie). W
przypadku klap typu KWP-O-E otwierac klape kluczykiem sitownika. Otwarcie i petne zamkniecie musi
odbywac sie w sposéb ptynny (nie skokowy). Nie nalezy ciggna¢ klapy za jej przegrode w celu otwarcia
/ zamkniecia, moze to spowodowad trwate uszkodzenie urzgdzenia nie podlegajgce gwarancji.

Podczas testowania klapy KWP-0-S otwieraé kluczem zamocowanym na klapie.

Przed montazem klape zabezpieczy¢ folig lub innym materiatem ostaniajgcym, w celu ochrony
przed zabrudzeniem, a w konsekwencji uszkodzeniem elementow klapy.

Klapy dla zachowania deklarowanej odpornosci, izolacyjnosci i dymoszczelnosci EIS120 powinny
byé montowane w $cianach, ktdre po przeprowadzeniu badan zostaty zaklasyfikowane jako EIS120.

Dopuszcza sie stosowanie klap KWP w $cianach o innej odpornosci ogniowej, jednak nalezy
wowczas pamietac, ze odpornosé ogniowa El catej zabudowy klapy KWP jest odpornoscig najnizszego
sklasyfikowanego pod tym wzgledem elementu w tym ukfadzie.

Do klapy przeciwpozarowej mogg by¢ podtgczane przewody z materiatdw palnych lub
niepalnych. Przewody muszg by¢ zamontowane tak, aby w przypadku pozaru nie przenosity obcigzen
na klape przeciwpozarowa. Wydtuzenie przewoddéw w przypadku pozaru moze by¢ kompensowane
przez wsporniki i kolana.

TECHNOLOGIA MONTAZU W SCIANIE

1. Wykonaé otwér w Scianie o wymiarach o 120mm wiekszych od wymiaru nominalnego klapy =
B+120i H+120.
2. Zamknietg klape wsungé w sciane na gtebokos¢ oznaczong na korpusie wycieciami (wymiar

60mm) z jednej strony mocujgc na zawieszeniu Z1, a drugiej do przewodu wentylacyjnego,
podwieszonego na zawieszeniu Z2.

3. Po ustawieniu klapy zgodnie z opisem szczeline pomiedzy klapg a $ciang, nalezy doktadnie
wypetni¢  zaprawg murarskg cementowg, cementowo-wapienng, betonem Ilub
PROMASTOP MG Il produkcji firmy PROMAT.

4. Po 48 godzinach od chwili montazu, mozna zdemontowaé podwieszenia.

UWAGI:

1. Klape montowac tak, aby o$ przegrody klapy znajdowata sie w pozycji poziomej lub pionowej.

2. Klapa nie moze by¢ szalunkiem dla budowanej Sciany.

3. Przewody wentylacyjne nie mogg obcigzaé klapy, zawieszenia przewoddw wentylacyjnych
muszg zapewniac petng ich nosnosé.

4. Zawieszenia przewodow wentylacyjnych podtgczonych do baterii klap muszg by¢ wykonane
zgodnie z instrukcjg producenta przewoddéw wentylacyjnych.

5. W miejsce podwieszen Z1 i Z2 montowanych na czas montazu klapy i wigzania zaprawy

murarskiej mozna zastosowaé wsporniki montazowe (kobytki), zwracajac szczegdlng uwage na
unieruchomienie klapy.

Wersja: 4.6 Stronaa7z36
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Rys. 3. Zabudowa klapy w przegrodzie sztywnej sciennej
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DTR - KWP-O-(E)S

TECHNOLOGIA MONTAZU W STROPIE

1. Wykona¢ otwér w stropie o wymiarach o 120mm wiekszych od wymiaru nominalnego klapy =
B+120i H+120.

2. Zamknietg klape montowac w stropie na gtebokos$¢ oznaczong na korpusie wycieciami (wymiar
60mm).

3. Po ustawieniu klapy zgodnie z opisem, z zastosowaniem wspornikéw montazowych, szczeline

pomiedzy klapg a stropem, nalezy doktadnie wypetni¢ zaprawg cementowg, cementowo-
wapienng lub betonem. Przy zaostrzonych wymaganiach producent zaleca zastosowanie
zaprawy ogniochronnej PROMASTOP MG Il firmy PROMAT.

UWAGI:

1.

2. llos¢ wspornikdw montazowych:

a. Bok dfugosci do 500 mm — 1 sztuka,

b. Bok dtugosci 500 — 1200 mm — 2 sztuki.
3.

o

_"'u

09

Wsporniki montazowe montowaé na kazdym boku.

Amozejuou yuwodspy

Wsporniki montowac do stropu za pomocg kotkdéw rozporowych.

60 wymlar staly nlezmlenny
nlezaleiny od rodzaju przegrody

)
=

ST

-
-
1 TN o

oznaczony podciefciami

1/

210

350 (wykonanle standardowe)
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DTR - KWP-O-(E)S

B + 80+1200 = wymkr oteoru pod zobudowe klapy

B + 60 = wymlar zewretrzny klapy

B = wymar przegrody klapy B0 wymlar 5ty NlIEZmEnny,
rlezalezny od rodza Ju przegrody,
pzhocaozny padcleclar
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Rys. 4. Sposdb montazu klapy w stropie

UWAGA:

W przypadku konstrukcji sciennych oraz w stropie o grubosci wiekszej niz 150 mm, klapy
przeciwpozarowe KWP montowane sg w taki sam sposéb jak dla konstrukcji o mniejszej grubosci
(zachowanie granicy zabudowy 210mm), z tym ze przed wypetnieniem szczeliny montazowej zaprawg
nalezy najpierw zamocowac kanat wentylacyjny do klapy.

8. INSTRUKCJA MONTAZU BATERII KLAP

Poza montazem pojedynczej klapy w przegrodzie budowlanej, klapy mogg by¢ réowniez
montowane w zestawach — bateriach. Przyktady takich potgczen przedstawiono na ponizszych
rysunkach. Do tgczenia klap ze sobg stosuje sie ruszt montazowy wykonany z ceownikéw stalowych
o wymiarach 60x30x2,0 mm [2]. Wolne przestrzenie miedzy obudowami klap s3 szczelnie wypetnione
ptytami z wetny mineralnej o gestosci nie mniejszej niz 60 kg/m3 [w1]. Dodatkowo w miejscu styku
przektadek izolacyjnych klap umieszczona jest uszczelka peczniejgca typu PROMASEAL-PL PVC SK
o przekroju 20x2,0 mm [1], mocowana do przekfadki przy uzyciu stalowych zszywek. Klapy nalezy
montowac w pozycji zamkniete;.

Wersja: 4.6 Strona20z36
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Rys.5. Listwa tqczeniowa

Firma SMAY oferuje cztery podstawowe typy uktadéw baterii klap:
Uktad 1 — Bateria pionowa sktadajaca sie z dwdch klap KWP-O

1. W pierwszej kolejnosci nalezy zamocowac¢ uszczelke PROMASEAL-PL PVC-SK o przekroju
20x2,2, na przektadke izolacyjng jednej z sgsiadujgcych klap (pozycja (1) na rysunku 2) na catej
dtugosci ich styku.

2. Umiesci¢ na gornej, zagtebionej powierzchni klapy B niepalng wetne mineralng o grubosci 60
mm, tak aby po ztozeniu klap ze sobg wetna izolacyjna wypetnita catg wolng przestrzen
pomiedzy nimi w sposéb pokazany na wyrwaniu (wl). Nalezy réwniez natozy¢ mase
ogniochronng typu PROMASTOP-Coating o szerokosci 50 mm, wzdtuz przektadki izolacyjnej,
miedzy wetne a obudowy klap.

Uwaga: Alternatywny wariant montazu wetny przewiduje wykorzystanie dwdch warstw wetny
o grubosci 30 mm. W takim przypadku nalezy natozy¢ mase ogniochronng typu PROMASTOP-
Coating o szerokosci 50 mm, wzdtuz przektadki izolacyjnej, miedzy paskami wetny oraz miedzy
wetng a obudowami klap.

3. Ustawic klape A na klapie B, a nastepnie potgczyc je ze sobg z przodu i z tytu perforowanymi
listwami taczeniowymi (2) za pomocg Srub samogwintujgcych M6x16 (3), ktére wkrecamy w
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otwory w korpusie. Poprawny montaz ma miejsce, gdy liczba srub samogwintujacych
przypadajacych na kazda listwe handlowg o dtugosci 1200 [mm] wynosi 4 [szt.]

A

H1+H2+60

=

Kl B

8

Rys. 6. Bateria pionowa sktadajgca sie z dwdch klap KWP-O

Uktad 2 - Bateria pionowa sktadajaca sie z trzech klap KWP-O

1.

4.

W pierwszej kolejnosci nalezy zamocowac uszczelke PROMASEAL-PL PVC-SK o przekroju
20x2,2, na przektadke izolacyjng jednej z sgsiadujgcych klap (pozycja (1) na rysunku 3) na catej
dtugosci ich styku.

Umiesci¢ na gérnej, zagtebionej powierzchni klapy C niepalna wetne mineralng o grubosci 60
mm, tak aby po ztozeniu klap ze sobg wetna izolacyjna wypetnita catg wolng przestrzen
pomiedzy nimi w sposdb pokazany na wyrwaniu (wl). Nalezy réwniez natozyé mase
ogniochronng typu PROMASTOP-Coating o szerokosci 50 mm, wzdtuz przektadki izolacyjnej,
miedzy wetne a obudowy klap.

Uwaga: Alternatywny wariant montazu wetny przewiduje wykorzystanie dwdch warstw wetny
o grubosci 30 mm. W takim przypadku nalezy natozy¢ mase ogniochronng typu PROMASTOP-
Coating o szerokosci 50 mm, wzdtuz przektadki izolacyjnej, miedzy paskami wetny oraz miedzy
wetng a obudowami klap.

Ustawic¢ klape B na klapie C, a nastepnie potaczy¢ je ze sobg z przodu i z tytu perforowanymi
listwami tgczeniowymi (2) za pomocg $rub samogwintujgcych M6x16 (3), ktore wkrecamy w
otwory w korpusie. Poprawny montaz ma miejsce, gdy liczba $rub samogwintujacych
przypadajacych na kazdg listwe o dtugosci 1200 [mm] wynosi 4 [szt.]

Punkty 2 i 3 powtdrzy¢ analogicznie dla zamontowania klapy A na klapie B.
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Rys. 7. Bateria pionowa sktadajqca sie z trzech klap KWP-O

Uktad 3 - Bateria pozioma sktadajaca sie z dwoch klap KWP-O

1.

4.

W pierwszej kolejnosci nalezy zamocowac uszczelke PROMASEAL-PL PVC-SK o przekroju
20x2,2, na przektadke izolacyjng jednej z sgsiadujgcych klap (pozycja (1) na rysunku 4) na catej
dtugosci ich styku.

Zestawi¢ ze sobg klape A i klape B bokami (gdzie wczesniej zamocowano uszczelke na
przektadki izolacyjne), a nastepnie potgczyc je ze sobg z przodu i z tytu perforowanymi listwami
taczeniowymi (2) za pomoca $rub samogwintujgcych M6x16 (3), ktére wkrecamy w otwory w
korpusie. Poprawny montaz ma miejsce, gdy liczba srub samogwintujgcych przypadajacych na
kazda listwe handlowa o dtugosci 1200 [mm] wynosi 4 [szt.]

Puste przestrzenie w miejscu styku korpusow klap A i B nalezy wypetni¢ niepalng wetng
mineralna (w sposdb pokazany na wyrwaniu (w1)).

Uwaga: Alternatywny wariant montazu wetny przewiduje wykorzystanie dwdch warstw wetny
o grubosci 30 mm. W takim przypadku nalezy natozy¢ mase ogniochronng typu PROMASTOP-
Coating o szerokosci 50 mm, wzdtuz przektadki izolacyjnej, miedzy paskami wetny oraz miedzy
wetng a obudowami klap.

Miejsce uszczelnienia gory baterii wetng mineralng zaklei¢ tasmg aluminiowg (4).
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Rys. 8. Bateria pozioma sktadajgca sie z dwdch klap KWP-O

Uktad 4 — Bateria sktadajaca sie z czterech klap KWP-O

Montaz baterii sktadajacej sie z czterech klap, podzielony jest na dwa etapy:
- etap 1-zmontowanie klapy A z klapa B oraz klapy C z klapg D
- etap 2 —zmontowanie pary klap A, B z parg klap C, D

ETAP 1:

1. W pierwszej kolejnosci nalezy zamocowac uszczelke PROMASEAL-PL PVC-SK o przekroju
20x2,2, na przektadke izolacyjng jednej z sgsiadujgcych klap (pozycja (1) na rysunku 5) na catej
dtugosci ich styku.

2. Zestawi¢ ze sobg klape A i klape B bokami (gdzie wczesniej zamocowano uszczelke na
przektadkiizolacyjne), a nastepnie potgczyc je ze sobg z przodu i z tytu perforowanymi listwami
taczeniowymi (3) za pomocy srub samogwintujgcych M6x16 (4), ktére wkrecamy w otwory w
korpusie. Poprawny montaz ma miejsce, gdy liczba srub samogwintujacych przypadajacych na
kazdg listwe handlowa o dtugosci 1200 [mm] wynosi 4 [szt.]

3. Czynnosci zawarte w punkcie 2 powtdérzy¢ dla klap Ci D.
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ETAP 2:

H1+H2+60

o

Rys. 9. Bateria sktadajqca sie z czterech klap KWP-O

W pierwszej kolejnosci nalezy zamocowac uszczelke na przektadke izolacyjng PROMASEAL-PL
PVC-SK o przekroju 20x2,2 jednej z sgsiadujgcych klap (pozycja (2) na rysunku 4) na catej
dtugosci ich styku.

Umiesci¢ na gornej, zagtebionej powierzchni klap Ci D niepalng wetne mineralng o grubosci 60
mm, tak aby po ztozeniu zmontowanych klap Ci D z klapami A i B, wetna izolacyjna wypetnita
cata wolna przestrzen pomiedzy nimi, w sposéb pokazany na wyrwaniu (w1).

Uwaga: Alternatywny wariant montazu wetny przewiduje wykorzystanie dwdch warstw wetny
o grubosci 30 mm. W takim przypadku nalezy natozy¢ mase ogniochronng typu PROMASTOP-
Coating o szerokosci 50 mm, wzdtuz przekfadki izolacyjnej, miedzy paskami wetny oraz miedzy
wetng a obudowami klap.

Ustawi¢ zmontowane klapy A i B na zmontowanych klapach C i D, a nastepnie potaczy¢ je ze
sobg z przodu i z tylu perforowanymi listwami tgczeniowymi(5) za pomocg Srub
samogwintujgcych M6x16 (6), ktére wkrecamy w otwory w korpusie. Liczba srub
samogwintujgcych przypadajgcych na kazdg listwe handlowg o dtugosci 1200 [mm] wynosi 4
[szt.]

Puste przestrzenie w miejscu styku korpuséw klap A i B oraz C i D nalezy wypetnié niepalng
wetng mineralng (w sposdb pokazany na wyrwaniu (w2)).

Uwaga: Alternatywny wariant montazu wetny przewiduje wykorzystanie dwdch warstw wetny
o grubosci 30 mm. W takim przypadku nalezy natozy¢ mase ogniochronng typu PROMASTOP-
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Coating o szerokosci 50 mm, wzdtuz przektadki izolacyjnej, miedzy paskami wetny oraz miedzy
wetng a obudowami klap.

5. Miejsce uszczelnienia gory baterii wetng mineralng zaklei¢ tasmg aluminiowa (7).

Montaz baterii klap KWP-O w przegrodzie sztywnej

2. Wykona¢ w $cianie otwér o wymiarach, uzaleznionych od wielkosci baterii i jej uktadu:
- dla baterii pionowej, sktadajacej sie z dwdch klap: (B1+120)x(H1+H2+180),
- dla baterii pionowej, sktadajacej sie z trzech klap: (B1+120)x(H1+H2+H3+240),
- dla baterii poziomej, sktadajgcej sie z dwdch klap: (B1+B2+180)x(H1+120),
- dla baterii sktadajacej sie z czterech klap: (B1+B2+180)x(H1+H2+180),

3. Baterie klap wsung¢ w Sciane na gteboko$¢ oznaczong na korpusie wycieciami (wymiar 60mm)
z jednej strony mocujac na zawieszeniu Z1 adrugiej do przewodu wentylacyjnego,
podwieszonego na zawieszeniu Z2 (wedtug rysunku).

Uwaga: Mocowanie przewodu wentylacyjnego musi uwzgledniac ciezar baterii klap i chodzi nie tylko o
zawieszenia (szpilki i kotwy) lecz takze o ramke montazowa przewodu wentylacyjnego oraz
Sruby uzyte do potgczenia przewodu wentylacyjnego z baterig klap. Jesli nie mozna zapewnic
na czas montazu bezpiecznego podwieszenia baterii klap nalezy, baterie klap podeprzeé od
dotu.

4, Po ustawieniu klapy zgodnie z opisem szczeline pomiedzy klapa, a Sciang nalezy doktadnie
wypetni¢ zaprawg murarskg cementowa lub cementowo-wapienng lub betonem lub
PROMASTOP MG Il produkcji firmy PROMAT.

5. Po 72 godzinach od chwili montazu, mozna zdemontowaé podwieszenia.

UWAGI:

1. Baterie klap montowaé tak, aby osie przegréd klap znajdowaty sie w pozycji poziomej lub
pionowej.

Klapa nie moze by¢ szalunkiem dla budowanej Sciany.
Przewody wentylacyjne nie mogg obcigzac baterii klap, zawieszenia przewoddw wentylacyjnych
musza zapewniac petng ich nosnosé.

4. Zawieszenia przewodow wentylacyjnych podtgczonych do baterii klap muszg by¢ wykonane
zgodnie z instrukcjg producenta przewoddéw wentylacyjnych.

5. Dobdr szyn montazowych nalezy wykonaé¢ wg wytycznych dostawcy zawieszen, przy
uwzglednieniu uktadu i masy baterii klap.

6. W miejscu zawieszen Z1 i Z2, na czas montazu mozna stosowac inne systemy podwieszen lub
podparé.
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Masa baterii klap KWP-O-E(S)

Masa baterii sktadajacej sie z dwdch klap KWP [kg]

é B[mm] - szerokos$¢ $wiatta klap KWP wchodzacych w sktad baterii

g 200 300 400 500 600 700 800 900 | 1000 | 1100 | 1200 | 1300 | 1400 | 1500
E 200 | 26,7 | 31,7 | 36,6 | 41,1 46 50,9 | 559 | 60,8 | 658 | 70,9 | 75,9 | 90,5 | 96,3 | 101,9
g 300 | 31,1 | 36,8 | 42,9 | 481 54 59,8 | 652 | 70,8 | 76,8 | 82,6 | 88,4 | 104,4 | 110,8 | 117,4
E ‘S | 400 36 42,5 | 49,2 | 554 | 61,7 | 653 | 752 | 81,7 88 94,8 | 101,4 | 118,8 | 126,2 | 133,4
fg § 500 - 481 | 55,6 | 62,8 | 70,1 | 77,5 85 92,3 | 99,9 | 106,8 | 114,2 | 133,4 | 141,4 | 149,4
g é‘: 600 - 53,4 | 61,7 | 69,8 78 86,1 | 94,6 | 102,7 | 111 | 119,3 | 127,6 | 147,9 | 156,8 | 165,5
E 700 - 59 68 76,8 | 86,2 | 953 | 104,5 | 108,7 | 117,3 | 131,5 | 140,5 | 162,5 | 172,1 | 1819
z; 800 - 64,4 | 74,5 | 83,9 | 942 | 104 | 113,9 | 124,1 | 133,8 | 143,8 | 153,7 | 177,4 | 187,9 | 198,6
é 900 - 70,1 | 80,5 | 91,1 102 | 112,6 | 123,8 | 134,5 | 145,1 | 155,8 | 167 | 192,2 | 206,4 | 218

% 1000 - - 87 98,3 | 110,1 | 121,8 | 133,6 | 145,3 | 156,9 | 168,3 | 180,1 | 209,1 | 221,5 | 233,7

Masa baterii sktadajacej sie z trzech klap KWP [kg]

{33, B[mm] - szerokos$¢ $wiatta klap KWP wchodzacych w sktad baterii

g 200 300 400 500 600 700 800 900 | 1000 | 1100 | 1200 | 1300 | 1400 | 1500
E 200 | 40,1 | 475 | 549 | 61,7 | 69,1 | 76,3 | 83,5 | 90,8 | 98,0 | 105,2 | 112,4 | 134,0 | 142,5 | 150,6
g 300 | 46,7 | 55,2 | 643 | 72,2 | 81,0 | 89,8 | 97,7 | 106,2 | 1151 | 123,6 | 132,0 | 155,9 | 165,3 | 175,0
é ‘S| 400 | 53,9 | 638 | 73,7 | 83,0 | 926 | 98,0 | 1127 | 122,6 | 131,9 | 141,8 | 152,0 | 177,7 | 188,5 | 199,1
E § 500 - 72,2 83,5 94,1 | 105,5 | 116,2 | 127,5 | 138,5 | 149,9 | 160,2 | 171,2 | 199,8 | 211,5 | 223,2
;% %: 600 - 80,2 | 92,6 | 104,7 | 117,1 | 129,2 | 142,0 | 154,1 | 166,5 | 178,9 | 191,3 | 222,0 | 235,5 | 248,7
:‘é 700 - 88,4 | 102,0 | 115,2 | 14,9 | 142,9 | 156,8 | 163,1 | 176,0 | 197,3 | 211,1 | 247,6 | 264,9 | 282,5
g 800 - 96,6 | 111,8 | 125,8 | 141,3 | 155,9 | 170,9 | 186,1 | 200,7 | 215,7 | 230,6 | 266,0 | 281,6 | 297,6
é 900 - 104,8 | 120,8 | 14,9 | 152,9 | 169,0 | 185,6 | 201,7 | 217,7 | 233,8 | 250,4 | 287,6 | 308,4 | 325,4
% 1000 - - 130,6 | 147,5 | 165,2 | 182,6 | 200,4 | 217,8 | 235,3 | 252,5 | 270,2 | 313,7 | 332,2 | 350,5

Masa baterii sktadajacej sie z czterech klap KWP [kg]

é B[mm] - szerokos$¢ $wiatta klap KWP wchodzacych w sktad baterii

g 200 300 400 500 600 700 800 900 | 1000 | 1100 | 1200 | 1300 | 1400 | 1500

E 200 | 535 | 63,3 | 73,2 | 822 | 92,1 | 101,7 | 111,3 | 120,9 | 130,5 | 140,1 | 149,7 | 178,5 | 189,7 | 200,5
g 300 | 62,2 | 73,6 | 857 | 96,3 | 108,0 | 119,7 | 130,2 | 141,6 | 153,5 | 164,7 | 176,0 | 207,6 | 220,0 | 232,8
§ ‘S| 400 | 71,9 | 851 | 983 | 110,7 | 123,5 | 130,7 | 150,3 | 163,5 | 176,0 | 189,1 | 202,7 | 236,8 | 251,5 | 265,8
g % 500 - 96,2 | 111,3 | 125,6 | 140,2 | 154,9 | 170,0 | 184,7 | 199,7 | 213,7 | 228,4 | 266,7 | 282,6 | 298,4
;g % 600 - 106,9 | 123,4 | 139,6 | 156,1 | 172,3 | 189,3 | 205,5 | 222,0 | 238,6 | 255,1 | 295,9 | 313,9 | 331,4
E 700 - 118,0 | 136,0 | 153,7 | 172,1 | 190,5 | 209,0 | 217,4 | 234,6 | 263,1 | 281,5 | 320,8 | 339,6 | 358,7
g 800 - 128,9 | 149,0 | 167,7 | 188,4 | 207,9 | 227,8 | 248,1 | 267,7 | 287,6 | 307,5 | 354,7 | 375,6 | 397,0
Hé 900 - 139,9 | 161,1 | 19,6 | 203,9 | 225,3 | 247,5 | 268,9 | 290,3 | 311,7 | 333,8 | 406,0 | 442,0 | 472,7
% 1000 - - 174,1 | 196,5 | 220,2 | 243,5 | 267,2 | 290,4 | 313,7 | 336,6 | 360,3 | 418,1 | 442,8 | 467,2

9. ZASADY OBStUGI OKRESOWEJ | KONSERWACII
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Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac eksploatacyjno-konserwacyjnych, nalezy zapoznac sie z
niniejszg dokumentacjg. W szczegdlnosci majg taki obowigzek osoby odpowiedzialne za obstuge
urzadzenia/systemu w ramach eksploatacji i serwisu. W przypadku braku przeszkolonego personelu
posiadajgcego okreslone umiejetnosci techniczne przeglad biezgcy urzagdzen powinien wykonaé Serwis

SMAY lub Autoryzowany Serwis SMAY.

Uszkodzenia klapy KTM wynikajace z nieprzestrzegania wytycznych zawartych w dokumentacji,

nie beda podlegaty naprawom gwarancyjnym.

Wszelkie czynnosci zwigzane z wymiang lub modyfikacjg podzespotéw urzgdzenia mogg by¢
wykonane jedynie przez Serwis SMAY lub Autoryzowany Serwis SMAY (nie dotyczy wymiany

wyzwalacza topikowego).

Elementy, ktére zostaty fabrycznie zaplombowane, powinny posiada¢ nienaruszone oryginalne,

zatozone przez Serwis SMAY lub Autoryzowany Serwis SMAY plomby.

Po zainstalowaniu przeciwpozarowej klapy KWP-O-E i KWP-O-S, przy uruchomionym systemie,
zaleca sie przeprowadzanie regularnych kontroli i ich zapisywanie w sposdb przedstawiony w Tabeli 4.

Zaleca sie podjecie powyzszych dziatan w odstepach lub co najmniej raz na 6 miesiecy.

Tab.5. Zalecane kontrole

Oznaczenie klapy

Data kontroli

Sprawdzi¢ stan okablowania siftownika czy nie jest uszkodzone

Sprawdzi¢ stan okablowania wytgcznikéw krancowych

Sprawdzi¢ czystos$¢ klapy,
w razie potrzeby oczyscic z zanieczyszczen

Sprawdzi¢ stan przegrody i uszczelnien,
w razie potrzeby zgtosic¢ problem

z instrukcjami producenta,
w razie potrzeby zgtosic¢ problem

Potwierdzi¢ poprawnosc¢ operacji bezpiecznego zamkniecia klapy zgodnie

zgtosic problem

Potwierdzi¢ poprawne dziatanie klapy przy OTWIERANIU i ZAMYKANIU,
stosujac uktad sterujacy i fizyczng obserwacje klapy, w razie potrzeby

OTWARTEJ i ZAMKNIETE) przegrody,
w razie potrzeby zgtosic¢ problem

Potwierdzi¢ poprawne dziatanie wytgcznikdéw kraficowych w pozycjach

Potwierdzi¢, ze klapa spetnia swa funkcje jako czes¢ uktadu sterujgcego

Potwierdzié, ze klapa pozostaje w swym roboczym potozeniu

konserwacyjnymi.

UWAGA: Klapa przeciwpozarowa jest zwykle czescig systemu wentylacji pozarowej.
W takim przypadku caty system nalezy sprawdzi¢ zgodnie z wymaganiami eksploatacyjnymi i

Aby sprawdzi¢ prawidtowos¢ dziatania klap, nalezy w szczegdlnosci:

Klapa typu KWP-O-E:
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1. Odkreci¢ klapy rewizyjne i dokona¢ wizualnych ogledzin wnetrza klapy, okreslié¢ stan przegrody i
uszczelnien, czy nie ma uszkodzen lub zanieczyszczen, ktére mogtyby zablokowaé przegrode
klapy podczas zamykania. Po wykonanym przegladzie przykreci¢ z powrotem klapy.

Klape testowac nie odtgczajgc napiecia zasilania od sitownika.

Prébe otwarcia i zamkniecia przeprowadzié¢ poprzez zadawanie potozenia przegrody z systemu
sterowania klap (potozenia: ,otwarte” i ,zamkniete” odczytaé na wskazniku potozenia
znajdujgcym sie na sitowniku oraz na sygnalizatorach potozenia uruchamianych zamontowanymi
w sitowniku krarncowkami).

4. Zatozy¢ zdemontowane wczesniej klapy rewizyjne. Jesli klapa zamyka i otwiera sie poprawnie,
nalezy ja pozostawi¢ w odpowiednim potozeniu roboczym.

5. Sporzadzi¢ protokdt kontroli.

Klapa typu KWP-0O-S

1. Odkreci¢ klapy rewizyjne i dokonac¢ wizualnych ogledzin wnetrza klapy, okresli¢ stan przegrody i
uszczelnien, czy nie ma uszkodzen lub zanieczyszczen, ktére mogtyby zablokowaé przegrode
klapy podczas zamykania. Po wykonanym przegladzie przykreci¢ z powrotem klapy.

Sprawdzi¢ stan okablowania wytgcznikow krancowych.

Zamkna¢ klape poprzez pociaggniecie za zwalniak reczny. Po pociggnieciu klapa musi swobodnie
sie zamknaé. Sprawdzic¢ czy przegroda jest nieruchoma. Jezeli przegroda klapy nie zamyka sie
prawidtowo, nalezy wyregulowac jej zamkniecie naciggajac sprezyne napedowg na kolejny
wystep mechanizmu sprezynowego.

4. Po wykonaniu powyzszych czynnosci nalezy poruszac kilka razy przegrodg za pomocg klucza,
zaktadajgc go na 0S. W ten sposdb sprawdzi¢ czy przegroda porusza sie ptynnie i bez skokowo.
5. Po wykonaniu powyzszych czynnosci klape pozostawi¢ w pozycji otwartej.

6. Sporzadzi¢ protokdt kontroli.

Aby umozliwi¢ dokonanie ogledzin wnetrza klapy oraz sprawdzenie stanu ukfadu napedowego,
zamontowanej w przewodzie wentylacyjnym, w korpusie umieszczono otwér rewizyjny (jako opcja).
Otwor rewizyjny uszczelniony jest tekturg termoizolacyjng oraz zaslepiony deklem za pomocg $rub
M4x20.
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Rys. 14. Otwdr rewizyjny klapy KWP-O-E(S)

Klapa przeciwpozarowa moze by¢ czyszczona za pomocg suchej lub wilgotnej Sciereczki. Brud

oraz inne zanieczyszczenia mogg by¢ usuniete z wykorzystaniem ogoélnodostepnych $rodkéw
czyszczacych. Nie stosowac srodkdw agresywnych, zracych lub ostrych narzedzi.

Wymiana wyzwalacza termicznego w klapie KWP-O-S

Wymiane nalezy wykonywac na klapie w pozycji zamknietej.
Aby wymienié¢ wyzwalacz termiczny nalezy:

1. Zwolnié sprezyne 7 z ptyty napeddw 1.

2. Odkreci¢ sruby 14 i wyciggnac caty zespot wyzwalacza termicznego. Zespét tych elementéw po
wyciggnieciu sktada sie z wyzwalacza topikowego 16, haczyka 6, konsoli 5, podktadki 7, sprezyny
wyzwalacza 9, nakretki M8 12, nakretki okragtej 8, podstawy termowyzwalacza 13. Aby
wymienic topik nalezy docisngé haczyk 6 w kierunku nakretki i wysuna¢ go z konsoli napedu. Po
wtozeniu topika ponownie pusci¢ haczyk, nie zapominajgc o wsunieciu dzwigni mechanizmu
recznego.

3. Zamontowac¢ ponownie w klapie zespdt wyzwalacza za pomocg $rub 14.

4. Naciggnad sprezyne na ptyte napeddow 1.

5. Otworzy¢ klape i sprawdzi¢ czy sie poprawnie otwiera oraz zamyka po pchnieciu dzwigni
zwalniaka recznego 11.
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14

13

Pozycja zamknieta

Rys. 15. Mechanizm sprezynowy — wymiana wyzwalacza termicznego

Tab.6. Karta diagnostyczna

Karta diagnostyczna

Objawy nieprawidtowego

Lp- funkcjonowania klapy

Przyczyny nieprawidtowego
funkcjonowania klapy

Sposob usuniecia
nieprawidtowego funkcjonowania
klapy

Brak sygnalizacji
zamkniecia / otwarcia klapy

1. Brak petnego otwarcia przegrody
(wkrecony wkret, Zzle zamontowany
kanat do klapy).

2. Zle podtgczone przewody od
krancéwek.

3. Uszkodzony sitownik.

1. Usunigcie przyczyny
powodujacej blokowanie
przegrody.

2. Prawidtowe podtaczenie
przewodow.

3 .Wymiana uszkodzonego
sitownika (po konsultacji z
producentem klap)

Brak reakcji sitownika po
podtaczeniu zasilania.

1 .Uszkodzony sitownik.
2. Uszkodzona czujnik temperatury

3. Zablokowana przegroda w klapie

1. Wymiana sitownika na nowy (po
konsultacji z producentem klap)

2. Wymiana czujnika temperatury
na nowy.

3 .Usuniecie przyczyny blokowania
przegrody.

Brak mozliwosci otworzenia
klapy
z sitownikiem
za pomoca kluczyka.

1 .Zerwany mechanizm w sitowniku
(zbyt gwattowne krecenie).

2.Zablokowana przegroda.

1. Wymiana sitownika (po
konsultacji z producentem klap).

2. Usuniecie przyczyny blokowania
przegrody.

10. WARUNKI GWARANCIJI
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1. Producent zapewnia gwarancje na dostarczony wyrdb na okres 24 miesiecy od daty sprzedazy
lub inny okres uzgodniony w umowie. Istnieje mozliwo$¢ przedtuzenia gwarancji, pod
warunkiem podpisania odrebnej Umowy Konserwacji i Serwisu pomiedzy producentem, a
wtascicielem/zarzadcga obiektu.

2. Podstawa rozpatrywania reklamacji jest zgtoszenie reklamacji w okresie trwania gwarancji w
terminie 7 dni od dnia wykrycia wady, udostepnienie produktu w stanie, w jakim ujawnita sie w
nim wada, wraz ze szczegétowym opisem problemu technicznego oraz dokumentami
potwierdzajgcymi wykonanie wszelkich, przewidzianych przez producenta przegladdw,
sprawdzen okresowych/konserwacji.

3. Producent zobowigzuje sie przystgpi¢ do usuwania wady w terminie 2 dni roboczych od dnia
otrzymania zgtoszenia. Producent zobowigzuje sie usung¢ wade w terminie 21 dni roboczych od
dnia otrzymania zgtoszenia wraz z kompletem dokumentéw, a w przypadku koniecznosci
sprowadzenia trudnodostepnych materiatéw lub czesci naprawa zostanie przeprowadzona w
najkrétszym technicznie uzasadnionym terminie.

4. Okres gwarancji przedtuza sie o czas trwania naprawy.

5. Gwarancja obowigzuje w przypadkach opisanych w OWG.

6. Gwarancja nie obejmuje przypadkow opisanych w OWG.

7. Dokumenty OWG oraz OWS dostepne sg na stronie www.smay.pl
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