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Przeciwpozarowa klapa odcinajaca

typ: KWP-LE, KWP-LS

Nominalne warunki
dziatania/skutecznos¢:

Zamkniecie/otwarcie podczas Spetnia
badania w odpowiednim

momencie i w dopuszczalnym

czasie

Czas odpowiedzi/czas Spetnia

zamkniecia:

Pewnosé¢ dziatania:
KWP-LE
KWP-LS

10 000 cykli - spetnia
300 cykli - spetnia

Odpornos¢ ogniowa:

- Szczelnosc ogniowa - E
- Izolacyjnosé ogniowa -
- Dymoszczelnosé - S

El 120 (ve ho i-0) S

- Stabilnos¢ mechaniczna E: Zg :Ve !:O} 2
(w zakresie E) £l 30 [Ve : 0] S

- Zachowanie przekroju Ve 120
poprzecznego (w zakresie E)

Trwatosé:

- przy zwtoce czasowej Spetnia

- zachowanie pewnosci Spetnia

dziatania

Data edycji: 29.05.19

Strona 2 z 31



DTR - KWP-L

Wersja 1.5

Firma SMAY zastrzega sobie prawo do dokonywania zmian w dokumencie.

Spis tresci

Lo WSTEP.uiiiecccceertstetete et esae e e se st e sas s e et s st s e e et s e s s e e se et e e s eseae et et st eaese e et e seseaese et s saeaesestsssssssennnnes 4
3. PRZEZNACZENIE URZADZENIA.......c.coveururrereseseressssesesssssssssssessssssssssessnssssssssssnsnssssssssssssssssssssnsnsnsesssssenen 4
4. OPIS TECHNICZNY URZADZENIA .......c.cceeeerrrrrereessssssssasssssssssssssssssssssssensnssssssssssssssssssssssnsssssssssssnssssens 6
5.  SILOWNIKI ELEKTRYCZNE BELIMO STOSOWANE W KLAPACH KWP-L .....cvcueuererreeererereenesesssenesssesssesenes 10
6.  WARUNKI TRANSPORTU | SKEADOWANIA ......ccovvrrrrerirseessssssssssesessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssses 16
7. INSTRUKCJA MONTAZU URZADZENIA .....c.cveurrrerrrerrsssessssssssssssssssssssssssesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssans 16
7.1.  TECHNOLOGIA MONTAZU — KONSTRUKCJA STROPOWA .......ceveeerererereressrssssssssssssssssssssssssssssssssnns 16
7.2.  TECHNOLOGIA MONTAZU — SZTYWNA KONSTRUKCJA SCIENNA ......coeveueerrererrereeeresssaeesnssssssens 18
7.3.  TECHNOLOGIA MONTAZU — PODATNA KONSTRUKCJA SCIENNA .......cceueeeerereerrereeesesssseessessssssens 21
7.4. TECHNOLOGIA MONTAZU — KONSTRUKCJE SCIENNE ORAZ STROPY O DUZEJ GRUBOSCL.................. 24
7.5.  TECHNOLOGIA MONTAZU — MONTAZ Z DALA OD KONSTRUKCJI SCIENNEJ .....c.ovvrurererernreresenesnenennns 24
8.  ZASADY OBStUGI OKRESOWEJ I KONSERWACHE .....ucueueuereueuereneuesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnssssssssssssesens 27
9. WARUNKI GWARANCIL...ccvevierrrerereressssssssssssssssssssssssssssssssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssesens 31
Wersja: 1.5 Strona 3z 31

Data edycji: 29.05.19



DTR - KWP-L

1. WSTEP

Celem niniejszej dokumentacji techniczno-ruchowej (DTR] jest zapoznanie
uzytkownika z przeznaczeniem, konstrukcja, zasada dziatania, montazem, okresowa
konserwacja i obstuga wyrobu.

2. REGULACJE PRAWNE

Klapy przeciwpozarowe typku KWP-L posiadaja Certyfikat Statosci
Wtasciwosci Uzytkowych nr 1438-CPR-0509, wydany przez Centrum Naukowo-
Badawcze Ochrony Przeciwpozarowej - Panstwowy Instytut Badawczy.

Klapy sa skonstruowane, produkowane oraz poddawane probom zgodnie z
wymogami norm: PN-EN 15650 .Wentylacja budynkéw - przeciwpozarowe klapy
odcinajace montowane w przewodach” oraz PN-EN 13501-3 _Klasyfikacja ogniowa
wyroboéw budowlanych i elementow budynkdéw - Czes¢ 3: Klasyfikacja na podstawie
wynikéw badah odpornosci ogniowej wyrobéw i elementéw stosowanych w
instalacjach uzytkowych w budynkach: ognioodpornych przewoddéw wentylacyjnych i
przeciwpozarowych klap odcinajacych™.

Skutecznos¢ klap potwierdzona jest badaniami wedtug normy PN-EN 1366-2
.Badania odpornosci ogniowej instalacji uzytkowych - Czesc 2: Przeciwpozarowe klapy
odcinajace”.

Klapa przeciwpozarowa typu KWP-L zakwalifikowana jest do klasy szczelnosci C
(szczelno$¢ obudowy) na podstawie badan przeprowadzonych zgodnie z normg PN-
EN 1751 _Wentylacja budynkéw. Urzadzenia wentylacyjne kohcowe. Badania
aerodynamiczne przepustnic regulacyjnych i zamykajacych”.

3. PRZEZNACZENIE URZADZENIA

Klapy odcinajace typu KWP-L posiadaja klasyfikacje w nastepujacym zakresie
odpornosci ogniowej oraz moga by¢ montowane w podanych ponizej przegrodach
budowlanych:

e EI120 (ve hoi-0] S
o stropach o gestosci 2200+200 kg/m? lub wiekszej, o grubosci 140 mm lub
wiekszej oraz o klasie odpornosci ogniowej EI120 lub wiekszej,

o $cianach sztywnych o niskiej gestosci (6504200 kg/m3) lub wiekszej, o
grubosci 100 mm lub wiekszej oraz o klasie odpornosci ogniowej EI120 lub
wiekszej [np. betonowych, $cianach murowanych z cegty petnej, z bloczkéw
z betonu komdrkowego lub pustakéw oraz z ptyt),

o S$cianach podatnych standardowych o grubosci 125 mm lub wiekszej i
klasie odpornosci ogniowej EI120 lub wiekszej (grubszych, o wiekszej
gestosci, wiecej warstw ptyty),

o Scianach sztywnych o grubosci 125 mm lub wiekszej oraz o odpornosci
ogniowej El 120 lub wiekszej, (np.: betonowych, $cianach murowanych z
cegty petnej, z bloczkéw z betonu komdrkowego lub pustakdéw oraz z ptyt],
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o zdala od écian sztywnych o niskiej gestosci (6504200 kg/m3) lub wiekszej
oraz o klasie odpornoéci ogniowej EI120 lub wiekszej (np. $écianach
betonowych, murowanych z cegty petnej, z bloczkéw z betonu
komorkowego lub pustakow oraz z ptyt),

e EI90(veiso) S
o $cianach podatnych standardowych o grubosci 100 mm lub wiekszej i
klasie odpornosci ogniowej EI90 lub wiekszej (grubszych, o wiekszej
gestoéci, wiecej warstw ptyty),

o Scianach sztywnych o grubosci 100 mm lub wiekszej oraz o odpornosci
ogniowej EI90 lub wiekszej (np. betonowych, $cianach murowanych z cegty
petnej, z bloczkdw z betonu komdrkowego lub pustakéw oraz ptyt),

e FEI60(veiso] S
o $cianach podatnych (z ptyt gipsowo-kartonowych gruboéci 12,5 mm na

ruszcie stalowym) o grubosci 75 mm lub wiekszej i odpornosci ogniowe;j
El160 lub wiekszej,

o Scianach sztywnych o grubosci 75 mm lub wiekszej oraz o odpornosci
ogniowej EI160 lub wiekszej (np. betonowych, écianach murowanych z cegty
petnej, z bloczkdw z betonu komaérkowego lub pustakow oraz z ptyt),

e FEI30(veiso]S
o $cianach podatnych standardowych o grubosci 75 mm i klasie odpornosci
ogniowej EI30 lub wiekszej [grubszych, o wiekszej gestosci, wiecej warstw
ptyt),

o Scianach sztywnych o grubosci 75 mm lub wiekszej oraz o odpornosci
ogniowej EI30 lub wiekszej (np. betonowych, écianach murowanych z cegty
petnej, z bloczkdw z betonu komaérkowego lub pustakow oraz z ptyt).

Tab.1. Tabela odpornosci ogniowych

. Minimalna L
Rodzaj L Klasa odpornosci , .
. grubosé . : Sposéb uszczelnienia
konstrukcji ogniowe;j
przegrody, mm
Konstrukcja >140 mm EI 120 (ho ie0) S ZAPRAWA
stropowa
S >100 mm El 120 [ve io0) S ZAPRAWA
konzstm’;i_a >100 mm EI90 (veiv0] S ZAPRAWA
peTTuRe 575 mm EL 60 (ve o) S ZAPRAWA
Scienna _
>75 mm El 30 [ve i0) S ZAPRAWA
Pod »125 mm El 120 (ve i0) S WEENA MINERALNA
konitfjﬂi'a >100 mm EI 90 [ve io0) S WEENA MINERALNA
Rt 575 mm EL 60 (ve o) S WEENA MINERALNA
>75 mm El 30 [ve i0) S WEENA MINERALNA
Montaz z dala
od konstrukgji >120 mm El 120 (ve i-0) S WEENA MINERALNA
Sciennej
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gdzie:

E - szczelnos¢ ogniowa,

| - izolacyjnos¢ ogniowa,

S - dymoszczelnosé,

120/90/60/30 - czas spetniania kryteridow E, | oraz S, wyrazony w minutach,

ve - klapa montowana bezposrednio w Scianie,

ho - klapa montowana bezposrednio w stropie,

i-0 - kryteria skutecznosci dziatania spetnione sa od wewnatrz do zewnatrz (ogien
wewnatrz) oraz od zewnatrz do wewnatrz (ogien zewnatrz).

Klapy odcinajace typu KWP-L moga by¢ réwniez montowane w przegrodach
budowlanych o nizszej klasie odpornosci ogniowej. W przypadku takiego zastosowania
ww. klapy maja odporno$é ogniowa réwna odpornosci ogniowej przegrody z
zachowaniem kryterium dymoszczelnosci.

Klapy przeciwpozarowe typu KWP-L moga by¢é montowane w przegrodach pionowych
zaréwno z pozioma jak i pionowa osia obrotu, z dowolnym potozeniem sitownika.

Klapy przeciwpozarowe typu KTM sa przeznaczone do zabudowy w przegrodach
budowlanych zaréwno wewnetrznych, zewnetrznych jak réwniez w oddaleniu od nich.
W przypadku zabudowy w $cianach zewnetrznych wymagane jest zastosowanie
elementu zakanczajacego [(czerpnia lub wyrzutnial zabezpieczajgcego przed
bezposrednim oddziatywaniem czynnikéw atmosferycznych. Uktad napedowy
(sitownik lub mechanizm sprezynowy) nalezy umieéci¢ wewnatrz obiektu. Dodatkowo
zalecane jest zastosowanie klap w wykonaniu specjalnym, tj. ptyty ogniochronne
impregnowane, korpusy i elementy stalowe zabezpieczone antykorozyjnie.

4. OPIS TECHNICZNY URZADZENIA

Klapy KWP-LS [z mechanizmem sprezynowym] i KWP-LE (z sitownikiem
elektrycznym ze sprezyna powrotna) sktadaja sie z obudowy o przekroju prostokatnym,
ruchome]j jednoptaszczyznowej przegrody odcinajacej i mechanizmu napedowego z
elementem wyzwalajacym.

Obudowa klapy oraz elementy wspotpracujace wykonane sa blachy stalowej
ocynkowanej. Obydwa konce obudowy zakonczone sa kotnierzami przytaczeniowymi
umozliwiajacymi tatwe taczenie elementéw kanatu z klapa.

Na zewnetrznej | wewnetrznej powierzchni obudowy, w miejscu perforacji,
dookota zamkniete] przegrody odcinajacej, umieszczone sa uszczelki peczniejace.
Cecha charakterystyczna uszczelek jest to, iz pod wptywem wysokiej temperatury
zwiekszaja swoja objetos¢ doktadnie wypetniajac wszelkie nieszczelnosci miedzy
przegroda a korpusem.

Przegroda odcinajaca klapy wykonana jest z ptyty wapniowo-silikatowej, na jej
obwodzie  zamocowana jest uszczelka babelkowa, zapewniajaca zachowanie
szczelnosci klapy w temperaturze otoczenia.

Klapa KWP-LS wyposazona jest w mechanizm sprezynowy sktadajacy sie m.in.
ze sprezyny napedowej, recznego urzadzenia zwalniajacego oraz wyzwalacza
topikowego o nominalnej temperaturze zadziatania 70+5°C. Podczas otwierania klapy
za pomoca klucza nastepuje naciggniecie sprezyny napedowej. Przegroda odcinajaca
jest utrzymywana w pozycji otwartej za pomoca recznego urzadzenia zwalniajacego
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zblokowanego z topikowym wyzwalaczem termicznym. Automatyczne zamkniecie
klapy nastepuje w wyniku zadziatania wyzwalacza. Zniszczenie wyzwalacza
termicznego powoduje samoczynny obrét przegrody odcinajacej (przejécie do pozycji
zamknietej) w wyniku rozprezania sie sprezyny napedowej. Ruch obracanej przegrody
ograniczony jest za pomoca dwdch zderzakéw oporowych.

Klapa KWP-LE wyposazona jest w sitownik elektryczny wraz ze sprezyna
powrotna serii BFL, BFN lub BF firmy BELIMO oraz wyzwalacz termiczny BAT lub BAE
(72°C) (opcjonalnie 95°CJ, stanowiacy uktad napedowy klapy o napieciu zasilania AC
230 V lub AC/DC 24 V. Po podaniu napiecia sitownik obraca przegrode do pozycji
otwartej. Zamkniecie przegrody nastepuje w przypadku zaniku napiecia lub zadziatania
wyzwalacza termicznego (znajdujaca sie w sitowniku sprezyna powrotna wracajac do

pozycji swobodnej powoduje zamkniecie przegrody).

Podczas normalnej pracy instalacji przegroda odcinajaca klap KWP-LS i KWP-
LE znajduje sie w pozycji otwartej. W przypadku wybuchu pozaru nastepuje przejscie
przegrody klapy do pozycji zamknietej.

Typoszereg produkowanych klap obejmuje wymiary: szerokosci swiatta klapy od
200 do 800 mm (wymiary posérednie co 50 mm)] oraz wysokoséci $wiatta klapy od 200
do 500 mm (wymiary posrednie co 50 mm). Podstawowy typoszereg érednic, wraz z
zastosowanymi sitownikami przedstawiono w tabeli ponizej.

Tab.2. Typoszereg produkowanych klap KWP-L wraz z zastosowanymi sitownikami
B [mm]

200 | 300 | 400 | 500 | 600 | 700 | 800
ho 2% BFL
tmm] 1300
400 BFL | BFN
500 BFL | BFN

Sitowniki BFL stosowane sa dla przekroju poprzecznego swiatta klapy < 0,24 m?.
Sitowniki BFN stosowane sa dla przekroju poprzecznego $wiatta klapy >0,24 m?.
Sitowniki BF stosowane sa dla catego typoszeregu klap.

W zaleznoséci od rodzaju zastosowanego uktadu napedowego klapy posiadaja
nastepujace oznaczenia:

o KWP-LS - klapy z mechanizmem sprezynowym,
e KWP-LE - klapy z sitownikiem elektrycznym ze sprezyna powrotna,

Dtugos¢ wykonywanych klap KWP-L wynosi L=350 mm.

Wykonanie specjalne klapy

Klapy KWP-LS dodatkowo moga by¢ wyposazone w wytaczniki krancowe, wskazujace
otwarta pozycje przegrody lub zamknieta.
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Klapy KWP-L moga by¢ wyposazone w rewizje, umozliwiajace kontrole stanu klapy po

zamontowaniu w instalacji wentylacyjnej.

W wykonaniu specjalnym, odpornym na agresywne $rodowisko, przegroda klapy
zostaje poddana impregnacji specjalna substancja, stosowana do impregnacji ptyt
ognioodpornych oraz korpus i elementy sktadowe zostaja wykonane ze stali

nierdzewne;.
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H - wysokos¢ swiatla klapy;

B - szerokos¢ $wiatla klapy;

C =25mm dla H<250mm;
=((H-10)/2)-80 dla H>250mm.

Uwagi:
e

[—

Rys. 1. Klapa KWP-LS z mechanizmem sprezynowym
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Rys. 2. Klapa KWP-LE z sitownikiem elektrycznym
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Tab.3. Masy klap KWP-LE, [kg]

KWP-LE B [mm]

200 300 400 500 600 700 800

200 6,0 7.0 8,1 9.1 10,1 11,2 12,2

300 7.0 8,2 9.5 10,7 1.9 13,1 14,3

[mm] =00 T 81 95 | 109 | 122 | 136 15.4 16.7

500 9.1 10,7 12,2 14,1 15,7 17.3 18,8

Tab.4. Masy klap KWP-LS, [kg]

KWP-LS B [mm]

200 300 400 500 600 700 800

200 59 6,9 8,0 9,0 10,1 1.1 12,1

300 6,9 8,2 9.4 10,3 11,8 13,0 14,2

[mm]
400 8,0 9.4 10,8 12,2 13,6 14,9 16,3

500 9,0 10,6 12,2 13,7 15,3 16,9 18,4

5. SILOWNIKI ELEKTRYCZNE BELIMO STOSOWANE W KLAPACH KWP-L

Sitowniki serii BFL ze sprezyna powrotna 90°
z wyzwalaczem termoelektrycznym:

e BFL230-T,
e BFL24-T,
e BFL24-T-ST,

gdzie:
ST-wtyczka potaczeniowa.

Sitowniki serii BFN ze sprezyna powrotna 90°
z wyzwalaczem termoelektrycznym:

e BFN230-T,
o BFN24-T,
e BFN24-T-ST,

gdzie:
ST-wtyczka potaczeniowa.
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Sitowniki serii BF ze sprezyna powrotna 90°
z wyzwalaczem termoelektrycznym:

e BF230-T,
e BF24-T,
e BF24-T-ST,

o BF24-TL-T-ST

gdzie:
ST-wtyczka potaczeniowa,
TL- sterowanie komunikacyjne

Schemat potaczenia elektrycznego sitownika BFL230-T oraz BFN230-T

AC 230 V, open-close

N L1
Cable colours:
et I 1 =blue
[ ([ N 2 = brown
1 2 S1 S2 S3 S4 S5 S6 S1 = violet
a—p C > S2 =red
S3 = white
oL L~ & S4 = orange
. <5 <80 S5 = pink
] - S6 = grey
=  — ®J Tf: Thermal fuse (see “Technical
Tf Tf LED BAT data”)

Schemat potaczenia elektrycznego sitownika BFL24-T oraz BFN24-T

AC/DC 24 V, open-close

Cable colours:

1 = black

(I T 2 =red

1 2 S1 S2 S3 S4 S5 S6 S1 = violet

) S2 =red

S3 = white

gl s-F L+ & S4 = orange

<5 <80 i
] S6 = grey

f }  — ®—] Tf: Thermal fuse (see “Technical

Tf Tf LED BAT datan)
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Schemat potaczenia elektrycznego sitownika BFL24-T-ST oraz BFN24-T-ST

AC/DC 24 V, open-close

l ~

] 11
T 0

1 2 S1 S2 S3 S4 S5 S6
C ) C D)

5o | LT | g0

] ——

e ey

T Tf LED BAT

Schemat potaczenia elektrycznego sitownika BF230-T
AC 230V, open-close

N L1
N N
1 2 S1 S2 S3 S4 S5 S6
C D C D
<5°<)/ L~ <80°<
= 7QL -]
TH T2 Tf3 LED BAE72B-S

Schemat potaczenia elektrycznego sitownika BF24-T
AC/DC 24, open-close

Cable colours:

1 =blue
2 = brown

S1 = white
S2 = white
S3 = white
S4 = white
S5 = white
S6 = white

l e
-+
| Cable colours:
T o111
12 S1 S2 S3 S4 S5 S6 | = black
) 2 = white
' ) C J
51 = white
5o —___l<80°9 S2 = white
I 53 = white
I L — S4 = white
M e T8 ILED 55 - whie
1 BAET2B-5 S6 = white

Wersja: 1.5
Data edycji: 29.05.19

Strona 12 z 31



DTR - KWP-L

Schemat potaczenia elektrycznego sitownika BF24-T-ST

AC/DC 24, open-close
l ~
——0— ———C—C—O———
1 2 S1 S2 S3 S4 S5 S6
C D] ( )
Sea" | LT I goeg
===
TH T2 T3 LED BAE72B-S
Dane techniczne sitownika: BFL230-T BFN230-T
Nominal voltage AC 230 V AC 230V
Nominal voltage frequency 50/60 Hz 50/60 Hz
Nominal voltage range AC 198...264 V AC 198...264 V
Power consumption in operation 35W 5W
Power consumption in rest position 11W 21 W
Power consumption for wire sizing 6.5 VA 10 VA
Power consumption for wire sizing note  Imax4 A @ 5 ms Imax 4 A@ 5 ms
Auxiliary switch 2 x SPDT 2 x SPDT

Switching capacity auxiliary switch

1 mA...3 (0.5 inductive) A, AC 250 V

1 mA...3 (0.5 inductive) A, AC 250 V

Switching points auxiliary switch

5°/80°

52802

Connection supply / control

Cable 1 m, 2 x 0.75 mm? (halogen-free)

Cable 1 m, 2 x 0.75 mm? (halogen-free)

Connection auxiliary switch

Cable 1 m, 6 x 0.75 mm? (halogen-free)

Cable 1 m, 6 x 0.75 mm? (halogen-free)

Cable length thermoelectric tripping
device

0.5m

im

Torque motor

Min. 4 Nm

Min. 9 Nm

Torque spring return

Min. 3 Nm

Min. 7 Nm

Direction of rotation motor

Can be selected by mounting L/R

Can be selected by mounting L/R

Manual override

With position stop

With position stop

Angle of rotation Max. 95° Max. 95°

Running time motor <60s /90° <60s /90°

Running time spring-return 20s @ -10...55°C /<60 s @ -30...-10°C 20s @ -10...55°C / <60 s @ -30...-10°C
Sound power level motor <43 dB(A) <55 dB(A)

Sound power level spring-return <62 dB(A) <67 dB(A)

Spindle driver Form fit 12x12 mm, Continuous hollow shaft Form fit 12x12 mm, Continuous hollow shaft
Position indication Mechanically, with pointer Mechanically, with pointer

Service life Min. 60,000 safety positions Min. 60,000 safety positions

Response temperature thermal fuse

Duct outside temperature 72°C
Duct inside temperature 72°C

Duct outside temperature 72°C
Duct inside temperature 72°C

Protection class IEC/EN

Il Protective insulated

Il Protective insulated

Protection class auxiliary switch IEC/EN

Il Protective insulated

Il Protective insulated

Degree of protection IEC/EN

IP54 in all mounting positions

IP54 in all mounting positions

EMC

CE according to 2014/30/EU

CE according to 2014/30/EU

Low voltage directive

CE according to 2014/35/EU

CE according to 2014/35/EU

Certification IEC/EN

IEC/EN 60730-1 and IEC/EN 60730-2-14

IEC/EN 60730-1 and IEC/EN 60730-2-14

Mode of operation Type 1.AA.B Type 1.AA.B
Rated impulse voltage supply / control 4 kV 4 kV

Control pollution degree 3 3

Ambient temperature normal operation  -30...55°C -30...55°C

Ambient temperature safety operation

The safety position will be attained up to max.
75°C

The safety position will be attained up to max.
75°C

Non-operating temperature

-40...55°C

-40...55°C

Ambient humidity 95% r.h., non-condensing 95% r.h., non-condensing
Maintenance Maintenance-free Maintenance-free
Weight 1.2 kg 1.5kg
Wersja: 1.5 Strona 13z 31
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Dane techniczne sitownika:

Nominal voltage

BFL24-T (-ST)

AC/DC 24 V

BFN24-T (-ST)

AC/DC 24 V

Nominal voltage frequency

50/60 Hz

50/60 Hz

Nominal voltage range

AC19.2..28.8V/DC216..28.8V

AC 19.2..28.8V/DC 21.6..28.8V

Power consumption in operation

25W

aW

Power consumption in rest position 0.8 W 1.4 W

Power consumption for wire sizing 4 VA 6 VA

Power consumption for wire sizingnote Imax8.3A @ 5ms Imax 8.3A @ 5ms
Auxiliary switch 2x SPDT 2 x SPDT

Switching capacity auxiliary switch

1 mA..3 (0.5 inductive) A, AC 250 V

1 mA..3 (0.5 inductive) A, AC 250 V

Switching points auxiliary switch

5°/80°

5°/80°

Connection supply / control

Cable 1 m, 2 x 0.75 mm? (halogen-free)

Cable 1 m, 2 x 0.75 mm? (halogen-free)

Connection auxiliary switch

Cable 1 m, 6 x 0.75 mm? (halogen-free)

Cable 1 m, 6 x 0.75 mm? (halogen-free)

Cable length thermoelectric tripping
device

0.5m

1m

Torque motor

Min. 4 Nm

Min. 9 Nm

Torgue spring return

Min. 3 Nm

Min. 7 Nm

Direction of rotation motor

Can be selected by mounting L/R

Can be selected by mounting L/R

Manual override

With position stop

With position stop

Angle of rotation

Max. 95°

Max. 95°

Running time motor

<60s /90°

<60s /90°

Running time spring-return

20s @ -10...55°C / <60 s @ -30...-10°C

20s @ -10...55°C / <60 s @ -30...-10°C

Sound power level motor

<43 dB(A)

<55 dB(A)

Sound power level spring-return

<62 dB(A)

<67 dB(A)

Spindle driver Form fit 12x12 mm, Continuous hollow shaft Form fit 12x12 mm, Continuous hollow shaft
Position indication Mechanically, with pointer Mechanically, with pointer
Service life Min. 60,000 safety positions Min. 60,000 safety positions

Response temperature thermal fuse

Duct outside temperature 72°C
Duct inside temperature 72°C

Duct outside temperature 72°C
Duct inside temperature 72°C

Protection class IEC/EN

Il Safety extra-low voltage

Il Safety extra-low voltage

Protection class auxiliary switch IEC/EN

Il Protective insulated

Il Protective insulated

Degree of protection IEC/EN

IP54 in all mounting positions

IP54 in all mounting positions

EMC

CE according to 2014/30/EU

CE according to 2014/30/EU

Low voltage directive

CE according to 2014/35/EU

CE according to 2014/35/EU

Certification IEC/EN

IEC/EN 60730-1 and IEC/EN 60730-2-14

IEC/EN 60730-1 and IEC/EN 60730-2-14

Mode of operation Type 1.AA.B Type 1.AA.B
Rated impulse voltage supply / control 0.8 kV 0.8 kV
Control pollution degree 3 3

Ambient temperature normal operation -30...55°C -30...55°C

Ambient temperature safety operation

The safety position will be attained up to max.
75°C

The safety position will be attained up to max.
75°C

Non-operating temperature

-40...55°C

-40...55°C

Ambient humidity

95% r.h., non-condensing

95% r.h., non-condensing

Maintenance

Maintenance-free

Maintenance-free

Weight

1.2kg

1.5kg

Wersja: 1.5
Data edycji: 29.05.19
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Dane techniczne sitownika: BF230-T BF24-T (-ST)
Nominal voltage AC 230V AC/DC 24 V
Nominal voltage frequency 50/60 Hz 50/60 Hz
Nominal voltage range AC 198V ...264V AC19.2V..288V/DC216V..288V
Power consumption in operation 85W 7W
Power consumption at rest 3w 2W
Power consumption for wire sizing 11 VA 10 VA
Power consumption for wire sizing note Imax 0.5 A@ 5ms Imax 8.3A@ 5ms
Aucxiliary switch 2 x SPDT 2 x SPDT

Switching capacity auxiliary switch

Contact gold-plated silver: 1 mA ... 3 (0.5) A,
DC 5V ... AC 250 V (Il Totally insulated)

Contact gold-plated silver: 1 mA ... 6 (3) A,
DC 5V ... AC 250 V (Il Totally insulated)

Switching points auxiliary switch

5°/80°

5°/80°

Connection supply

Cable 1 m, 2 x 0.75 mm? (halogen-free)

Cable 1 m, 2 x 0.75 mm? (halogen-free)

Connection auxiliary switch

Cable 1 m, 6 x 0.75 mm? (halogen-free)

Cable 1 m, 6 x 0.75 mm? (halogen-free)

Cable length thermoelectric tripping
device

im

im

Torque mator

Min. 18 Nm

Min. 18 Nm

Torque spring-return

Min. 12 Nm

Min. 12 Nm

Direction of rotation motor

Can be selected by mounting L/ R

Can be selected by mounting L/ R

Angle of rotation

Max. 95° (incl. 5° initial spring tension)

max. 95° (incl. 5° initial spring tension)

Running time motor

<120 s/90°

<120s/90°

Running time spring-return

16 s (tamb = 20°C)

16 s (tamb =20°C)

Sound power level motor max.

45dB (A)

45dB (A)

Sound power level spring-return max.

63 dB (A)

63 dB (A)

Damper rotation

Form fit 12 mm (10 mm with enclosed adapter)

Form fit 12 mm (10 mm with enclosed adapter)

Position indication

Mechanically, with pointer

Mechanically, with pointer

Service life

Min. 60,000 safety positions

Min. 60,000 safety positions

Response temperature thermal fuse

Tf1: Duct outside temperature 72°C
Tf2 and Tf3: Duct inside temperature 72°C

Tf1: Duct outside temperature 72°C
Ti2 and Ti3: Duct inside temperature 72°C

Protection class IEC/EN

Il Totally insulated

Il Safety extra-low voltage

Degree of protection IEC/EN

IP54 in all mounting positions

IP54 in all mounting positions

EMC

CE according to 2014/30/EU

CE according to 2014/30/EU

Low-voltage directive

GCE according to 2014/35/EU

CE according to 2014/35/EU

Certification IEC/EN

Certified according to IEC/EN 60730-1 and
IEC/EN 60730-2-14

Certified according to IEC/EN 60730-1 and
IEC/EN 60730-2-14

Mode of operation Type 1.AA.B Type 1.AA.B
Rated impulse voltage supply / control 4 kV 0.8 kV

Control pollution degree 3 3

Ambient temperature normal duty -30°C ... 50°C -30°C ... 50°C

Ambient temperature safety duty

The safety position will be attained up to
max. 75°C when triggered by a thermal fuse

The safety position will be attained up to
max. 75°C

Non-operating temperature

-40°C ... 50°C

-40°G ... 50°C

Ambient humidity

95% r.h., non-condensing

95% r.h., non-condensing

Maintenance

Maintenance-free

Maintenance-free

Weight approx.

3.1kg

2.8kg

Wersja: 1.5

Data edycji:

29.05.19
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6. WARUNKI TRANSPORTU | SKEADOWANIA

Klapy przeciwpozarowe KWP-L nalezy sktadowac¢ w pudtach kartonowych i/lub
na paletach. Klapy w wersji z sitownikiem elektrycznym powinny miec¢ uprzednio
zabezpieczony sitownik pudetkiem kartonowym. Klapy powinny by¢ sktadowane w
pomieszczeniach zamknietych, zapewniajacych ochrone przed dziataniem czynnikdéw
atmosferycznych, w temperaturze minimum +5°C.

Nie nalezy dopuszcza¢ do uszkodzen mechanicznych klap, ktére moga byc
spowodowane np. uderzeniami, czy poprzez gwattowne upuszczanie. Podczas
transportu klapy powinny by¢ zapakowane w kartony i/lub umieszczone na paletach
oraz zabezpieczone przed zmiana potozenia, a takze przed oddziatywaniem czynnikdw
atmosferycznych.

Po kazdym transporcie nalezy przeprowadzic¢ wizualng kontrole kazdej klapy.

7. INSTRUKCJA MONTAZU URZADZENIA

Przed przystapieniem do montazu klap przeciwpozarowych nalezy sprawdzic czy
podczas transportu lub sktadowania nie doszto do uszkodzenia klapy.

Nalezy sprawdzi¢ czy klapa daje sie otworzy¢é i zamknaé (petne otwarcie
i zamkniecie). W przypadku klap typu KWP-LE otwierac klape kluczykiem sitownika.
Otwarcie i petne zamkniecie musi odbywac sie w sposdb ptynny (nie skokowy). Nie
nalezy ciagna¢ klapy za jej przegrode w celu otwarcia / zamkniecia, moze to
spowodowac trwate uszkodzenie urzadzenia nie podlegajace gwarancji. Podczas
testowania klapy KWP-LS otwiera¢ kluczem zamocowanym na klapie.

Przed montazem klape zabezpieczy¢ folia lub innym materiatem ostaniajacym,
w celu ochrony przed zabrudzeniem, a w konsekwencji uszkodzeniem elementow
klapy.

Klapy dla zachowania deklarowanej odpornosci, izolacyjnosci i dymoszczelnosci
EIS120, EIS90, EIS60, EIS30 powinny by¢ montowane w Scianach, ktére po
przeprowadzeniu badan zostaty zaklasyfikowane jako EIS120, EIS90, EIS60, EIS30.

Dopuszcza sie stosowanie klap KWP-L w scianach o innej odpornosci ogniowej,
jednak nalezy wéwczas pamietac, ze odpornosc ogniowa El catej zabudowy klapy KWP-
L jest odpornoscia najnizszego sklasyfikowanego pod tym wzgledem elementu w tym
uktadzie.

Do klapy przeciwpozarowej moga by¢ podtaczane przewody z materiatow
palnych lub niepalnych. Przewody musza by¢ zamontowane tak, aby w przypadku
pozaru nie przenosity obciazen na klape przeciwpozarowa. Wydtuzenie przewodow w
przypadku pozaru moze by¢ kompensowane przez wsporniki i kolana.

7.1. Technologia montazu - Konstrukcja stropowa

1. Wykonac¢ otwoér w stropie o wymiarach o 120 mm wiekszych od wymiaru
nominalnego klapy, tj. B+120 i H+120.

2. Wsunac zamknieta klape do otworu montazowego i podeprzec badz podwiesic tak,
aby o$ przegrody klapy pokrywata sie orientacyjnie z osia stropu oraz, aby zostata
zachowana wspotosiowos¢ klapy i otworu montazowego.

3. Po ustawieniu klapy zgodnie z opisem, zamontowaniu wspornikéw montazowych,
szczeline pomiedzy klapa a $ciana nalezy doktadnie wypetni¢ zaprawa murarska,
cementowa, cementowo-wapienna lub betonem.
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4. Po wyschnieciu zaprawy (ok. 48 godzin) usunaé podpory lub podwieszenia jakich
uzyto do montazu klapy, sprawdzi¢ poprawnosc¢ dziatania klapy, po czym
pozostawi¢ klape w pozycji otwarte;.

B+120 - wymiar ofworu montazowego

B+58 - wymiar zewnetrzny klap

B - wymiar $wiafta klap:

A AR RSN Y

eIl

@
H- wymiar swiatta klapy
H+58 - wymiar zewnetrzny klap
H+120 - wymiar otworu montazowego
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Rys. 4. Proponowane wymiary wspornikdw montazowych do zabudowy w konstrukcji
stropowej o grubosci 140 mm
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1. Wsporniki montazowe montowac na kazdym boku.
2. Ilos¢ wspornikow montazowych:
a. bok dtugosci do 500 mm - 1 szt.
b. bok dtugosci 500 - 800 mm - 2 szt.
3. Wsporniki montowac do stropu za pomoca kotkdw rozporowych.
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|‘ \Kotek rozpcrowy Wspornik montazowy / ;-"
/
l‘OE; przegrody pokrywajgca sie  Zaprawa murarska, cementowa, [
|z osig stropu cementowo-wapienna, beton  /  Konstrukcja stopowa

05 przegrody pokrywdadjgca sie  Zaprawda murarska, cementowa,
z osig stropu cementowo-wapiennda, beton
|

| Kotek rozporowy Wspornik montazowy

A —

Konstrukcja stopowa

|
140

Rys. 5. Sposdb zabudowy klap odcinajgcych KWP-L w konstrukcjach stropowych
7.2. Technologia montazu - Sztywna konstrukcja scienna

1. Wykona¢ otwér w Scianie o wymiarach o 120 mm wiekszych od wymiaru
nominalnego klapy, tj. B+120 i H+120.

2. Zamknieta klape wsunac¢ do otworu montazowego i podeprzec¢ badZ podwiesié tak,
aby o$ przegrody klapy pokrywata sie orientacyjnie z osig $ciany oraz, aby zostata
zachowana wspotosiowos¢ klapy i otworu montazowego.

3. Po ustawieniu klapy zgodnie z opisem szczeline pomiedzy klapa a $ciana, nalezy
doktadnie wypetni¢ zaprawa murarska, cementowa, cementowo-wapienna lub
betonem.
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4. Po wyschnieciu zaprawy (ok. 48 godzin) usunaé podpory lub podwieszenia jakich
uzyto do montazu klapy, sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania klapy, po czym pozostawic
klape w pozycji otwarte;.
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B - wymiar swiatta klapy

KX A A X AKX AKX AKX

B+58 - wymiar zewnefrzny klapy

DY — !

B+120 - wymiar otworu montazowego

H - wymiar swiatta klapy

H+58 - wymiar zewnetrzny klapy

H+120 - wymiar otworu montazowego

Rys. 6. Sposdb montazu klap odcinajgcych KWP-L w sztywnych konstrukcjach sciennych z

pionowq osiq obrotu przegrody
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B+120 - wymiar otworu montazowego

B+58 - wymiar zewnelrzny klap
B - wymiar Swiatta klap

N % F

Rys. 7. Sposdb montazu klap odcinajgcych KWP-L w sztywnych konstrukcjach Sciennych z
poziomq osiq obrotu przegrody

Sztywna konstrukcja scienna

100

Laprawa murarska, cementfowa,
cementowo-wapienna, beton

o\

. (m]
. @ ®
[« i
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H - wymiar swiatta klapy
H+58 - wymiar zewnetrzny klapy
H+120 - wymiar otworu montazowego

5 '

~._  O3§przegrody pokrywajaca sie
~._Z 0sig sciany

Rys. 8. Sposob zabudowy klap odcinajgcych KWP-L w sztywnych konstrukcjach sciennych
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7.3. Technologia montazu - Podatna konstrukcja scienna

Wykona¢ otwér w Scianie o wymiarach o 150 mm wiekszych od wymiaru
nominalnego klapy, tj. B+150 i H+150.

Wykona¢ ramke z dwdch warstw ptyt GKF o grubosci 12,5 mm i szerokosci
odpowiadajacej szerokosci otworu montazowego, przykrecana wkretami,
pamietajac o doktadnym uszczelnieniu w miejscach ich styku poprzez uzycie masy
uszczelniajacej Hilti Firestop Coating CP 673, Promastop-Coating, Promaseal-
Mastic lub Soudal Firesilicone B1 FR.

Wsunac¢ zamknieta klape do otworu montazowego i podeprzec badz podwiesic tak,
aby o0$ przegrody klapy pokrywata sie orientacyjnie z osia $ciany oraz, aby zostata
zachowana wspotosiowos¢ klapy i otworu montazowego.

Po ustawieniu klapy zgodnie z opisem, szczeline pomiedzy klapa a $ciana nalezy
doktadnie wypetnic¢ niepalnag wetng mineralna o wysokiej gestoéci, 100 kg/m? lub
wiece).

Doszczelni¢ miejsce wypetnienia wetna mineralna poprzez uzycie masy
uszczelniajacej podanej w pkt. 2.

Zamontowac z obu stron przegrody kotnierz z ptyt GKF, o grubosci 12,5 mm |
szerokosci 150 mm, za pomoca wkretdw.

Po zamontowaniu kotnierza usuna¢ podpory lub podwieszenia jakich uzyto do
montazu klapy, sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania klapy, po czym pozostawié klape
W pozycji otwartej.

N7 E

TR

%44

Rys. 9. Sposéb montazu klap odcinajgcych KWP-L w podatnych konstrukcjach sciennych z
pionowq osiq obrotu przegrody
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Rys. 10. Sposdb montazu klap odcinajgcych KWP-L w podatnych konstrukcjach sciennych z
poziomq osiq obrotu przegrody
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Rys. 11. Sposéb zabudowy klap odcinajgcych KWP-L w podatnych konstrukcjach sciennych o
grubosci 75 mm
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Wetna mineralna Masa uszczelniajgca

o wysokiej] gestosci, L
100 kg/m3 lub wigce] T[] Ramka z dwoch warstw
ptyt GKF

¥ Kotnierz z ptyt GKF

BxH - wymiar $wiatta klapy
=N
€]

B+150xH+150 - wymiar otworu montazowego
B+58 x H+58 - wymiar zewnetrzny klapy

ST

O35 przegrody
pokrywajgca

sie z osig sciany

Rys. 12. Sposéb zabudowy klap odcinajgcych KWP-L w podatnych konstrukcjach sciennych o
grubosci 100 mm
125

Masa uszczelniajgca

Ramka z dwdch warstw ptyt GKF

Kothierz z ptyt GKF

Wetna mineralna

1 o gestoéci 100 kg/m3
C? lub wiecej
B

=\

B+58 x H+58 - wymiar zewnetrzny klapy
B x H - wymiar $wiatta klapy

B+150 x H+150 - wymiar otworu montazowego

Rys. 13. Sposdb zabudowy klap odcinajgcych KWP-L w podatnych konstrukcjach sciennych o
grubosci 125 mm
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7.4.

Technologia montazu - Konstrukcje scienne oraz stropy o duzej grubosci

granica zabudowy
klapy, 200 mm >140 mm

>

konstrukcja scienna

Uszczelnienie klap: /
Sztywna lub podatna A{ "/
- ; /
Kanat Wem‘rylccy‘ny/’/
Rys. 14. Sposéb zabudowy klap odcinajgcych KWP-L w konstrukcjach o duzej grubosci

W sztywnych i podatnych konstrukcjach Sciennych oraz w stropie o grubosci

mniejszej lub réwnej 140 mm, klapy przeciwpozarowe KWP-L montowane sa w taki
sposob, aby o$ przegrody klapy pokrywata sie orientacyjnie z osia Sciany lub
stropu.

Natomiast w przypadku $cian oraz stropéw o grubosci wiekszej niz 140 mm, klapy

przeciwpozarowe KWP-L montowane sa w taki sposdb, aby zostata zachowana
granica zabudowy klapy, tj. 200 mm, pokazana na rysunku 13.

7.5.

Technologia montazu - Montaz z dala od konstrukcji sciennej

Wykonac¢ otwér w Scianie o wymiarach o 100 mm wiekszych od wymiaru
nominalnego klapy, tj. B+100 i H+100.

Kanat wentylacyjny wsunac¢ do otworu montazowego i uszczelni¢ wetna mineralna
o wysokiej gestosci, 100 kg/m? lub wiecej. Zamknieta klape zamontowac do kanatu
I podeprze¢ badZ podwiesi¢ tak, aby zostata zachowana wspdtosiowosc klapy i
kanatu. Klape zamontowac tak, aby jej naped znajdowat sie na zewnatrz kanatu
promatowego.

Wetne mineralna, umieszczona w otworze montazowym, pokry¢ na zewnatrz z
obydwu stron warstwa PROMASTOP Coating o grubosci ok. T mm i szerokosci ok.
100 mm.

Po zamontowaniu klapy, i ustaleniu jej docelowego potozenie w odlegtosci L od
przegrody ogniowej, przystapi¢ do montazu kanatu promatowego wg rysunku i
ponizszych wytycznych.

Wersja: 1.5
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Wykonac¢ pasma dystansowe z ptyt PROMATECT-L500 o grubosci 35 mm i
wymiarach 150x100 mm. Dla szerokosci B<300 mm wykonac dwa pasma,
dla szerokosci B>300 mm wykonac cztery pasma. Natomiast dla odlegtosci
L>1000 mm wykona¢ dodatkowe cztery pasma.

Wykona¢ poszczegélne odcinki kanatu promatowego z ptyt PROMATECT -
L500 o grubosci 50 mm wg rysunku.

Kanat promatowy, wraz z pasmami dystansowymi, podwiesi¢ w rozstawie
L+55 za pomoca szyn i pretéw gwintowanych. Kanat potaczy¢ ze $ciana za
pomoca kleju PROMAT K84.

Boki kanatu taczy¢ ze soba za pomoca kleju oraz wkretéw 6,0x90 w
rozstawie ok. 200 mm.

Na obwodzie klapy, w miejscu uszczelki peczniejacej, umiesé paski wetny
mineralnej o przekroju 46x30 i wysokiej gestosci, 100 kg/m? lub wiece;.
Wykona¢ pasma czotowe z ptyt PROMATECT-L500 o grubosci 50 mm i
wymiarach jak pokazano na rysunku. Potaczy¢ je z kanatem za pomoca
kleju i wkretdow.

W miejscu potaczenia kanatu z pasmem czotowym, wykona¢ opaske
mufowa z ptyty PROMATECT-H o grubosci 10 mm i szerokosci 100 mm.
Pozostate wymiary dobra¢ wg rysunku. Opaske potaczy¢ z kanatem za
pomoca kleju i wkretow 4,5x50.

W miejscu potaczenia kanatu promatowego z przegroda ogniowa wykonac
opaske uszczelniajaca z ptyt PROMATECT-L500 o grubosci 50 mm i
wymiarach wg rysunku.

Opaske potaczy¢ z kanatem za pomoca kleju i wkretdéw 6.0x90. Opaske ze
Sciana potaczy¢ za pomoca kotew M8 w rozstawie ok. 200 mm.

UWAGA: W przypadku braku informacji dotyczacej zabudowy klapy, montaz kanatu
wykonanego z ptyt PROMAT przeprowadzi¢ zgodnie z Systemem PROMADUCT-
500, opartego na aprobacie technicznej AT-15-3550/2015.
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Rys. 15. Sposdb montazu klap odcinajgcych KWP-L z dala od konstrukcji sciennej (PROMAT)
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Rys. 16. Sposdb zabudowy klap odcinajgcych KWP-L z dala od konstrukcji Sciennej (PROMAT)
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Rys. 17. Sposdb zabudowy klap odcinajgcych KWP-L z dala od konstrukcji Sciennej (PROMAT)
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8. ZASADY 0BStUGI OKRESOWEJ | KONSERWACJI

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac eksploatacyjno-konserwacyjnych,
nalezy zapoznac sie z niniejsza dokumentacja. W szczego6lnosci maja taki obowiazek
osoby odpowiedzialne za obstuge urzadzenia/systemu w ramach eksploatacji i
serwisu. W przypadku braku przeszkolonego personelu posiadajacego okreslone
umiejetnosci techniczne przeglad biezacy urzadzen powinien wykonac¢ Serwis SMAY
lub Autoryzowany Serwis SMAY.

Uszkodzenia klapy KWP-L wynikajace z nieprzestrzegania wytycznych zawartych
w dokumentacji, nie beda podlegaty naprawom gwarancyjnym.

Wszelkie czynnosci zwiazane z wymiana lub modyfikacja podzespotow
urzadzenia moga by¢ wykonane jedynie przez Serwis SMAY lub Autoryzowany Serwis
SMAY (nie dotyczy wymiany wyzwalacza topikowego).

Elementy, ktére zostaty fabrycznie zaplombowane, powinny posiadaé
nienaruszone oryginalne, zatozone przez Serwis SMAY lub Autoryzowany Serwis SMAY
plomby.

Po zainstalowaniu przeciwpozarowej klapy KWP-L, przy uruchomionym
systemie, zaleca sie przeprowadzanie regularnych kontroli i ich zapisywanie w sposéb
przedstawiony w Tabeli 4. Zaleca sie podjecie powyzszych dziatan w odstepach lub co
najmniej raz na 6 miesiecy.

Tab.5. Zalecane kontrole

Oznaczenie klapy

Data kontroli

Sprawdzié stan okablowania sitownika czy nie jest uszkodzone
Sprawdzi¢ stan okablowania wytacznikéw krancowych

Sprawdzi¢ czystosé klapy,

w razie potrzeby oczyscié z zanieczyszczen

Sprawdzié stan przegrody i uszczelnien,

w razie potrzeby zgtosi¢ problem

Potwierdzi¢ poprawnos¢ operacji bezpiecznego zamkniecia klapy
zgodnie z instrukcjami producenta,

w razie potrzeby zgtosi¢ problem

Potwierdzi¢ poprawne dziatanie klapy przy OTWIERANIU i
ZAMYKANIU, stosujac uktad sterujacy i fizyczna obserwacje klapy, w
razie potrzeby zgtosi¢ problem

Potwierdzi¢ poprawne dziatanie wytacznikdw krancowych w
pozycjach OTWARTEJ i ZAMKNIETEJ przegrody,

w razie potrzeby zgtosi¢ problem

Potwierdzi¢, ze klapa spetnia swa funkcje jako czes¢ uktadu
sterujacego

Potwierdzi¢, ze klapa pozostaje w swym roboczym potozeniu
UWAGA: Klapa przeciwpozarowa jest zwykle czescia systemu wentylacji pozarowe;.

W takim przypadku caty system nalezy sprawdzi¢ zgodnie z wymaganiami eksploatacyjnymi i
konserwacyjnymi.
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Aby sprawdzi¢ prawidtowos¢ dziatania klap, nalezy w szczegdlnosci:

Klapa typu KWP-LE

1.

Dokonad wizualnych ogledzin wnetrza klapy, okresli¢ stan przegrody i uszczelnien,
czy nie ma uszkodzen lub zanieczyszczen, ktdre mogtyby zablokowac przegrode
klapy podczas zamykania.

Klape testowac nie odtaczajac napiecia zasilania od sitownika.

Probe otwarcia i zamkniecia przeprowadzi¢ poprzez zadawanie potozenia
przegrody z systemu sterowania klap (potozenia: .otwarte” i ..zamkniete” odczytac
na wskaZzniku potozenia znajdujacym sie na sitowniku oraz na sygnalizatorach
potozenia uruchamianych zamontowanymi w sitowniku krancéwkami).

Po wykonaniu powyzszych czynnosci klape pozostawié w pozycji otwartej.
Sporzadzi¢ protokdt kontroli.

Klapa typu KWP-LS

1.

Dokonac wizualnych ogledzin wnetrza klapy, okreslic¢ stan przegrody i uszczelnien,
czy nie ma uszkodzen lub zanieczyszczen, ktdre mogtyby zablokowac¢ przegrode
klapy podczas zamykania.

Sprawdzi¢ stan okablowania wytacznikdw krancowych.

Zamknac klape poprzez pociagniecie za zwalniak reczny. Po pociagnieciu klapa
musi swobodnie sie zamknac. Sprawdzi¢ czy przegroda jest nieruchoma. Jezeli
przegroda klapy nie zamyka sie prawidtowo, nalezy wyregulowac jej zamkniecie
naciagajac sprezyne napedowa na kolejny wystep mechanizmu sprezynowego.

Po wykonaniu powyzszych czynnosci nalezy poruszaé kilka razy przegroda za
pomoca klucza, zaktadajac go na os. W ten sposob sprawdzi¢ czy przegroda
porusza sie ptynnie i bez skokowo.

Po wykonaniu powyzszych czynnosci klape pozostawié w pozycji otwartej.
Sporzadzi¢ protokdt kontroli.

Aby umozliwi¢ dokonanie ogledzin wnetrza klapy oraz sprawdzenie stanu uktadu

napedowego, zamontowane] w przewodzie wentylacyjnym, w korpusie umieszczono
otwor rewizyjny (jako opcjal. Otwdr rewizyjny uszczelniony jest uszczelka ceramiczna
oraz zaslepiony deklem za pomoca $rub Mb5x16.
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Rys. 18. Otwor rewizyjny klapy KWP-L

Klapa przeciwpozarowa moze by¢ czyszczona za pomoca suchej lub wilgotnej

Sciereczki. Brud oraz inne zanieczyszczenia moga by¢ usuniete z wykorzystaniem
ogolnodostepnych $rodkéw czyszczacych. Nie stosowac $rodkéw agresywnych,
zracych lub ostrych narzedzi.

Wymiana wyzwalacza termicznego w klapie KWP-LS

Wymiane nalezy wykonywac na klapie w pozycji zamknietej.
Aby wymieni¢ wyzwalacz termiczny nalezy:

1.
2.

E

Zwolni¢ sprezyne 7 z ptyty napeddw 1.

Odkreci¢ sruby 14 i wyciagnac caty zespot wyzwalacza termicznego. Zespdt tych
elementdw po wyciagnieciu sktada sie z wyzwalacza topikowego 16, haczyka 6,
konsoli 5, podktadki 7, sprezyny wyzwalacza 9, nakretki M8 12, nakretki okragtej
8, podstawy termowyzwalacza 13. Aby wymieni¢ topik nalezy docisnac¢ haczyk 6 w
kierunku nakretki i wysuna¢ go z konsoli napedu. Po wtozeniu topika ponownie
pusci¢ haczyk, nie zapominajac o wsunieciu dZwigni mechanizmu recznego.
Zamontowac ponownie w klapie zespot wyzwalacza za pomoca srub 14.
Naciagnac sprezyne na ptyte napedow 1.

Otworzy¢ klape i sprawdzi¢ czy sie poprawnie otwiera oraz zamyka po pchnieciu
dzwigni zwalniaka recznego 11.

Wersja: 1.5
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Pozycja zamknieta

14

13

Rys. 19. Mechanizm sprezynowy — wymiana wyzwalacza termicznego

Tab.6. Karta diagnostyczna

Karta diagnostyczna
Objawy nieprawidtowego Przyczyny nieprawidtowego SPOSOb usunigcia
Lp- funkcjonowania klapy funkcjonowania klapy nieprawidtowego
funkcjonowania klapy
1. Brak petnego otwarcia 1. Usuniecie przyczyny
przegrody (wkrecony wkret, zle powodujacej blokowanie
zamontowany kanat do klapy). przegrody.
Brak sygnalizacji
1 zamkniecia / otwarcia 2.7le podtaczone przewody od 2. Prawidtowe podtaczenie
klapy krancéwek. przewodow.
3. Uszkodzony sitownik. 3 .Wymiana uszkodzonego
sitownika (po konsultacji z
producentem klap)
1 .Uszkodzony sitownik. 1. Wymiana sitownika na nowy
(po konsultacji z producentem
klap)
9 Brak reakcji sitownika po
podtaczeniu zasilania. 2. Uszkodzona czujnik temperatury 2. Wymiana czujnika
temperatury na nowy.
3. Zablokowana przegroda w
klapie 3 .Usuniecie przyczyny
blokowania przegrody.
I 1 .Zerwany mechanizm w 1. Wymiana sitownika (po
Brak mozliwosci . . .
. sitowniku (zbyt gwattowne konsultacji z producentem
3 otworzenia klapy krecenie). klap).
z sitownikiem
za pomoca kluczyka. 2.Zablokowana przegroda. 2. Usuniecie przyczyny
blokowania przegrody.
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9. WARUNKI GWARANCJI

1. Producent zapewnia gwarancje na dostarczony wyréb na okres 24 miesiecy od daty
sprzedazy lub inny okres uzgodniony w umowie. Istnieje mozliwo$é przedtuzenia

gwarancji, pod warunkiem podpisania odrebnej Umowy Konserwacji i Serwisu pomiedzy
producentem, a wtascicielem/zarzadca obiektu.

2. Podstawa rozpatrywania reklamacji jest zgtoszenie reklamacji w okresie trwania
gwarancji w terminie 7 dni od dnia wykrycia wady, udostepnienie produktu w stanie, w
jakim ujawnita sie w nim wada, wraz ze szczeg6towym opisem problemu technicznego
oraz dokumentami potwierdzajacymi wykonanie wszelkich, przewidzianych przez
producenta przegladéw, sprawdzen okresowych/konserwacji.

3. Producent zobowiazuje sie przystapi¢ do usuwania wady w terminie 2 dni roboczych od
dnia otrzymania zgtoszenia. Producent zobowiazuje sie usuna¢ wade w terminie 21 dni
roboczych od dnia otrzymania zgtoszenia wraz z kompletem dokumentow, a w
przypadku koniecznosci sprowadzenia trudnodostepnych materiatéw lub czesci
naprawa zostanie przeprowadzona w najkrotszym technicznie uzasadnionym terminie.

4. QOkres gwarancji przedtuza sie o czas trwania naprawy.
5. Gwarancja obowiazuje w przypadkach opisanych w OWG.
6. Gwarancja nie obejmuje przypadkdw opisanych w OWG.
7. Dokumenty OWG oraz OWS dostepne sa na stronie www.smay.pl
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